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1.0 Informacién Importante y Advertencias

1.1 Términos y Resumen

Este manual proporciona informacion importante para el personal involucrado en la instalacion, operacion y
mantenimiento de este producto. Aungue usted pueda estar familiarizado con este equipo o uno similar, es bastante
recomendable que lea este manual antes de la instalacion, operacién o mantenimiento de este producto.

Peligro, Advertencia, Precaucion y Aviso - En este manual hay pasos y procedimientos que pueden presentar
situaciones peligrosas. Las siguientes palabras de sefial se utilizan para identificar el grado o nivel de gravedad del
peligro.

A PELIGRO Peligro indica una situacion inminentemente peligrosa que, si no se evita, provocara la muerte o
lesiones graves y dafios materiales.

A\ ADVERTENCIA Advertencia indica una situacion inminentemente peligrosa que, si no se evita, podria causar la
muerte o lesiones graves y dafios materiales.

A\ PRECAUCION Precaucion indica una situacion potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede provocar
lesiones leves o0 moderadas o dafios materiales.

AVISO Aviso se utiliza para notificar al personal de instalacién, operacién o mantenimiento, informacion
importante pero no directamente relacionada con un peligro.

AVISO

Estas instrucciones generales tratan de las situaciones normales de instalacion, operacion y mantenimiento que se
encuentran con el equipo descrito aqui. Las instrucciones no deben interpretarse para anticipar todas las
contingencias posibles o para anticipar el sistema, la grda o la configuracion final que utiliza este equipo. Para los
sistemas que utilizan el equipo cubierto por este manual, el proveedor y el propietario del sistema son responsables
del cumplimiento del sistema con todas las normas de la industria aplicables y con todas las regulaciones/cddigos
federales, estatales y locales aplicables.

Este manual incluye instrucciones e informacion sobre piezas para una variedad de tipos de polipastos. Por lo tanto,
es posible que todas las instrucciones y la informacién sobre piezas no se apliquen a ningun tipo o tamafio de
polipasto especifico. Ignore las partes de las instrucciones que no se aplican.

Registre el Cédigo y el Nimero de Serie de su polipasto (consulte la Seccion 3.13.8 y la Figura 10-1) en la portada de
este manual para su identificacion y referencia futura para evitar consultar el manual incorrecto para obtener
informacion o instrucciones sobre instalacion, operacion, inspeccion y mantenimiento, o partes.

Utilice Unicamente piezas de repuesto autorizadas por Harrington en el servicio y mantenimiento de este polipasto.




A ADVERTENCIA

El equipo descrito en este documento no esta disefiado y NO DEBE utilizarse para levantar, sostener o transportar
personas, ni para levantar o sostener cargas sobre personas.

El equipo descrito en este documento no debe usarse junto con otro equipo a menos que el disefiador del sistema, el
fabricante del sistema, el fabricante de la gria, el instalador o el usuario instalen los dispositivos de seguridad
necesarios y/o requeridos aplicables al sistema, la gria o la aplicacion.

Las modificaciones para actualizar, revalorar o alterar de otra manera este equipo seran autorizadas solo por el
fabricante del equipo original.

El equipo aqui descrito puede usarse en el disefio y fabricacién de grias o monorrieles. Es posible que se requieran
equipos o dispositivos adicionales para que la gria y el monorriel cumplan con el disefio de la gria y las normas de
seguridad aplicables. El disefiador de la gria, el fabricante de la gria o el usuario es responsable de proporcionar
estos elementos adicionales para el cumplimiento. Consulte ANSI/ASME B30.17, "Norma de Seguridad para Grlas
de Viga Unica de Funcionamiento Superior "; ANSI/ASME B30.2 "Norma de Seguridad para Grias de Doble Viga de
Funcionamiento Superior "; y ANSI/ASME B30.11 “Norma de Seguridad para Grias Suspendidas y Monorrieles”.

Si se utiliza un dispositivo de elevacion debajo del gancho o una eslinga con un polipasto, consulte
ANSI/ASME B30.9, "Norma de Seguridad para Eslingas" o ANSI/ASME B30.20, "Norma de Seguridad para
Dispositivos de Elevacién Debajo del Gancho".

Los polipastos, troles y grias utilizados para manipular material fundido caliente pueden requerir equipos o
dispositivos adicionales. Consulte ASTM-E-2349, “Norma para Requisitos de Seguridad en Fundicion de Metales:
Preparacion de Arena, Moldeo y Fabricacion de Machos; Derretir y Verter; y Limpieza y Acabado”.

El no leer y cumplir con cualquiera de las limitaciones mencionadas en este documento puede ocasionar lesiones
corporales graves o la muerte, y / o dafios materiales.




A PELIGRO

PRESION DE AIRE PELIGROSA ESTA PRESENTE EN EL POLIPASTO, EN EL SUMINISTRO DE AIRE
COMPRIMIDO AL POLIPASTO Y EN LAS CONEXIONES ENTRE COMPONENTES.

Antes de realizar CUALQUIER mantenimiento en el equipo, desactive el suministro de aire comprimido al equipo y
bloguee y etiquete el dispositivo de suministro en la posicion desactivada. Consulte ANSI Z244.1, “Proteccion del
Personal - Bloqueo/Etiquetado de Fuentes de Energia”.

Solo personal capacitado y competente debe inspeccionar y reparar este equipo.

AVISO

Es responsabilidad del propietario/usuario instalar, inspeccionar, probar, mantener y operar un polipasto de acuerdo
con ANSI/ASME B30.16, “Norma de Seguridad para Polipastos Elevados”, Regulaciones de OSHA. Si el polipasto se
instala como parte de un sistema de elevacion total, como una grda aérea o un monorrail, también es
responsabilidad del propietario/usuario cumplir con el volumen ANSI/ASME B30 aplicable que se refiere a ese tipo de
equipo.

Es responsabilidad del propietario/usuario que todo el personal que instale inspeccione, pruebe, mantenga y opere
un polipasto, lea el contenido de este manual y las partes correspondientes de ANSI/ASME B30.16, “Norma de
Seguridad para Polipastos Elevados” y las Regulaciones de OSHA. Si el polipasto se instala como parte de un
sistema de elevacion total, como una gria aérea, todo el personal también debe leer el volumen ANSI/ASME B30
aplicable que se refiere a ese tipo de equipo.

Si el propietario/usuario del polipasto requiere informacion adicional, o si alguna informacién en el manual no esta
clara, comuniquese con Harrington o el distribuidor del polipasto. No instale, inspeccione, pruebe, mantenga ni opere
este polipasto a menos que se comprenda completamente esta informacion.

Se debe establecer un programa de inspeccion regular del polipasto de acuerdo con los requisitos de ANSI/ASME
B30.16 y mantener registros de dichas inspecciones.

AVISO

Los polipastos para arrastre Harrington TCW estan disefiados para aplicaciones que requieren un arrastre regular del
equipo de elevacién. Todos los productos deben probarse para determinar su idoneidad en una aplicacién particular
antes de su uso real. La Ley de Salud y Seguridad Ocupacional de 1970 coloca la carga del cumplimiento en el
propietario/lempleador, no en el fabricante. Muchos requisitos de OSHA no estan relacionados con el producto fabricado
ni estan relacionados con él, sino que estan asociados con la instalacién final. Es responsabilidad del propietario y del
usuario determinar la idoneidad de un producto para cualquier uso en particular. Se recomienda que se verifiquen todas
las regulaciones aplicables de la industria, asociaciones comerciales, federales, estatales y locales.

Lea todas las instrucciones de funcionamiento y advertencias antes de la operacion.




1.2  Etiquetas y Rotulos de Advertencia

La etiqueta de advertencia ilustrada a continuacion en la Figura 1-1 se suministra con cada polipasto enviado de fabrica.
Si la etiqueta no esta adherida a su polipasto (para el control de la botonera, la etiqueta de advertencia esta adherida a
la manguera de la botonera; para el control del cable de traccién, la etiqueta de advertencia esta adherida al cable
ascendente), solicite una etiqueta a su distribuidor e instalela. Consulte la lista de partes en la seccion de partes de este
manual. Lea y obedezca todas las advertencias adjuntas a este polipasto. La etiqueta no se muestra en tamafio real.

(@

A ADVERTENCIA

AWARNING

R WTAGT® 2008  / \___KITOHARRINGTON __/

Version Bilinglie

Figura 1-1 Etiqueta de Advertencia Sujeta al Polipasto




2.0 Informacién Técnica

2.1  Especificaciones
2.1.1 Cdbdigo de Producto

TCTW 1000 P |2

]

Tipo:
TCW = Suspension de Gancho TCW

Ezgr dd:d_ Botonera/Cable No. Cald:as
500 = 1/2 Ton P = Botonera 2 =2 Caidas
1000 = 1 Ton C = Cable

2.1.2 Condiciones de Operacion y Ambiente

Rango de Temperatura:
Humedad Relativa:
Nivel de Ruido:

Suministro de Aire:

Consumo de Aire:

Requisitos de Filtracién de Aire:
Opcional:

Requisitos de Lubricacién de Aire:

+14° a +140°F (-10° a +60°C)
85% 0 menos

83 dba maximo @ 1 metro al levantar la carga nominal
93 dba maximo @ 1 metro al bajar la carga nominal

60 a 90 psi (0.4 a 0.6 MPa)
60 a 75 c¢fm (1.7 a 2.1 m3min)

Filtro de aire maximo de 5 micrones o mas fino

Minimo de 10 a 15 gotas por minuto (0.2-0.3 cc/min) de aceite

2.1.3 Caracteristicas y Cumplimiento de TCW para Aplicaciones de Arrastre

1.) Cuerpo de aluminio fundido sin pintar

2.) Componentes externos galvanizados y de acero inoxidable

3.) Laformula de lubricacion de cadena NEVASTANE HT/AW WHITE cumple con el Titulo 21 CFR
178.3570 de la Administracion de Alimentos y Medicamentos para lubricantes con contacto

accidental con alimentos.
4.) Ganchos galvanizados

5.) Laférmula de la grasa para cajas de engranajes Mobil SHC Polyrex 222 cumple con el Titulo 21
CFR 178.3570 de la Administracion de Alimentos y Medicamentos para lubricantes con contacto

accidental con alimentos.



2.2

Tabla 2-1 Especificaciones del Polipasto
Velocidades Subida/ | Niveles de Consumo de | Didmetro de
Manguera Bajada Aire Subida/ Bajada la Cadena de Peso para Un
Cap. | Codigode |EVASON| e poten | (mimin @0.6MPa) | (mimin cibicos 0.6 MPg) | S92 (MM | Peso | metro
Estandar X Neto | Adicional de
(Tons) |  Producto m) Pulsador L . (ko) Elevacion
M |sin cargal ©VC92 | gin carga | COMCarga Lineas de 9 (k)
93| Completa 921 Completa | Caidadela g
Cadena
& o 12 TCW500P 3 25 24/16 | 13/24 | 18/16 | 16/18 6.3x1 21 09
g5
2 [l 1 TCW1000P2 3 25 12/8 | 65/12 | 1.8/16 | 16/18 6.3x2 27 18
2 2| 112 TCW500C 3 2.2 24116 | 13/24 | 18/16 | 16/18 6.3x1 20 09
3]
8O
=38| 1 | TCWI1000C2 3 2.2 12/8 | 65/12 | 18/16 | 16/18 6.3x2 26 18
Dimensiones
Tabla 2-2 TCW con Dimensiones de Control de Botonera
B 2 ™1 '
=8 == d—
) 1
: )
C H - I
[ il L
L - ;%f, I 1 |
| LT 1]
| gl
|' 4 Elevagion & -E;
cion | ' L '.'?:ﬁ nE
w0 | ‘ff
=2 }
i
Polipasto de Caida Simple Polipasto de Caida Doble
Cap. | Codigode | AL g b d e 9 h i j
(Tons) Producto (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12 TCW500P 414 365 220 161 204 25.4 135 85 25.4
1 TCW1000P2 456 365 229 161 204 29 159 70 49




Tabla 2-3 Dimensiones de TCW con Control de Cable

, a
a |
- e 4—o e Q d
I T 17
E_ IL_JF"\ A’ C

(/.
Elevacian
Elevacio
AN
- g
Polipasto de Caida Simple
Polipasto de Caida Daoble
Cap. Cadigo de AIturzE\:Libre a b d e g h i j
(Tons) Producto (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
172 TCW500C 414 365 220 161 204 254 135 85 254
1 TCW1000C2 456 365 229 161 204 29 159 70 49
Tabla 2-4 Dimension del Gancho Superior e Inferior*
Unidades = mm
Cadigo de Producto A b c d e f g h
TCW500C/P 15 20 15 20 | 36 | 33 | 25 74
TCW1000C2/P2 35 24 29 24 | 40 | 40 | 29 107

*Consulte la Seccién 5.7 para conocer las dimensiones y los limites de inspeccion.
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2.3

Nombres de Partes

AGUIERD

GANCHO
PARA
SUJECKON SUPERICR
SECUNDARIA
SEGURD DE GANCHO
SECCION DE MOTOR SECCION DE ENGRAMAJES

SECCHIN DE VALVULA

VALVULA DE AJUSTE \ SECCION OE FREND
DEVELOCIDAD

SECCHIN DE l—:s

PALANCA DE CADEMA

CADEMA DE CARGA ‘I
COMJUNTO DE el

ENTRADA DE SUMINISTRD
DE AIRE % " NPT L CADEMA DESCENDEMTE

TORKILLD DE AJUSTE
DE LONGITUD DE
MANGUERA DE BOTOMERA

MANGUERA DE BOTONER
(VERSION P}

GAMNCHOD INFERIOR ﬂ

N
" BOTOMERA
[VERSICH P)

CONTENEDOR DE CADENA

e

ersian i I

Figura 2-1 Diagramas de Identificacion de Partes del Polipasto — TCW250C/P y TCW500C/P

GANCHD SUPERICR

AGLLIERD PARA SUJECION SECUNDARIA
SEGURD DE GANCHO

SECCION DE MOTOR

SECCIGMN DE ENGRANAJES
SECCION DEALQLA \ / SECCION DE FRENG
WALVULA DE AJUSTE
DEVELOCIDAD -
S e TERMIMACICON DE LA
SECCION DE F_sﬁ;’E/ I |

ENTRADA DE
SUMIKISTRD DE
AIRE =" NPT

TERMIMACHON DE LA
CADENA DE CARGA

PALANCA DE CADENA

TORNILLD DE AJUSTE DE
LONGITUD DE MANGUZRA

DE BOTONERA C/
MANGUERA DE BOTOMERA

[VERSION )

Figura 2-2 Diagramas de Identificacion de Partes del Polipasto — TCW1000C2/P2

11




3.0 Procedimientos Previos a la Operacion

3.1

3.2

3.3

Requisitos del Sistema de Suministro de Aire

311

3.12

3.1.3

AVISO Presion y Flujo - Verifique que el sistema de suministro de aire tenga capacidad
para suministrar al polipasto de aire la presion y el flujo necesarios. De lo contrario, el polipasto puede
funcionar mal o dejar de funcionar. Consulte la Seccion 3.2.

A\ PRECAUCION Lubricacion — El polipasto requiere lubricacion para su correcto funcionamiento.

El aceite en el suministro de aire es la principal fuente de lubricacion del polipasto. Por lo tanto, se
debe usar un lubricador de suministro de aire dedicado con el polipasto. Consulte la Seccién 3.3.

A PRECAUCION Calidad del Aire - Una buena calidad del aire es esencial para evitar dafios a su

polipasto y asegurar su correcto funcionamiento. El aire debe estar limpio y libre de desechos como
suciedad y oxido. Consulte la Seccion 3.4 para conocer los requisitos de filtracion. El aire también
debe estar seco; libre de humedad y agua. Consulte la Seccion 3.5.

Capacidad y Regulacion del Suministro de Aire

321

3.2.2

Capacidad - El sistema de suministro de aire debe ser capaz de entregar el volumen de flujo de aire
requerido (cfm) al puerto de entrada del polipasto. Sin el volumen de flujo de aire requerido, el
polipasto no funcionara correctamente o puede que no funcione en absoluto. Consulte la Seccién 2.0
para conocer los requisitos de consumo de aire de su polipasto. Para determinar si su sistema es
capaz de suministrar el flujo de aire requerido, considere lo siguiente:

m  Capacidad del (de los) compresor(es) y tanque
m  Otros equipos consumidores de aire
m Restricciones de flujo como tuberias, mangueras, valvulas y accesorios

La capacidad inadecuada provocara una caida significativa de la presion cuando se opere el polipasto
y podria causar un rendimiento deficiente o una falla en la operacion.

Regulacion - El polipasto requiere un suministro constante de aire a una presion de entre 0,4y 0,6
MPa. Si el suministro de aire no esta regulado o esta regulado a una presién superior a 0,6 MPa, se
debe utilizar un regulador. El regulador puede estar ubicado en cualquier lugar en la linea ascendente
del suministro de aire al polipasto (o lubricador, si esté instalado).

Lubricacién

331

3.3.2

333

Los polipastos TCW no requieren lubricacion del suministro de aire para una operacion segura; sin
embargo, si el suministro de aire del polipasto esta lubricado, no hay ninguna desventaja.

Si usa lubricacion, siga las indicaciones a continuacion para obtener los mejores resultados. El
lubricador debe ubicarse de la siguiente manera:

1) Mejor ubicacion - En la entrada del polipasto. En este caso, el lubricador puede ser del tipo de
niebla o de gota.

2) Segunda mejor ubicacion - A no més de 15/4.6m del polipasto, a la misma elevacion o por
encima de la entrada del polipasto. En este caso se debe utilizar el lubricador tipo niebla.

3) Tercera mejor ubicacién - A no mas de 15'/4.6m por debajo del polipasto. En este caso se debe
utilizar el lubricador tipo niebla.

A\ PRECAUCION El lubricador debe estar configurado para suministrar el equivalente de 10 a 15

gotas de aceite por minuto (0,2-0,3 cc/minuto). El escape del polipasto emitird una fina neblina de
aceite cuando se lubrica correctamente.
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3.4

3.5

3.6

Filtracién de Aire

341 A\ PRECAUCION El aire que ingresa a la entrada del polipasto no debe contener particulas de mas
de 5 micrones de tamafio. Por lo tanto, el polipasto debe tener un filtro de 5 micrones en su suministro
de aire. El filtro debe estar contracorriente del lubricador.

3.4.2 Elfiltro que da servicio al polipasto también puede dar servicio a otros polipastos y equipos que
consumen aire. En este caso, el filtro de aire debe tener el tamafio adecuado para el consumo total de
aire del equipo al que se esta dando servicio.

3.4.3 Es muy recomendable utilizar un filtro con capacidad de drenaje automatico para evitar la acumulacién
excesiva de humedad.

Secador de Aire - I SRRSLEON b5 eyitar la corrosion y el mal funcionamiento del polipasto,

utilice un secador de aire en el sistema de suministro de aire para asegurarse de que se suministre aire seco al
polipasto. Si hay humedad en el aire suministrado al polipasto, esta humedad provocara corrosion en los
componentes internos del polipasto durante los periodos en que el polipasto esté inactivo, lo que provocara un
mal funcionamiento del polipasto.

Tuberias, Mangueras y Accesorios

3.6.1 A\ PRECAUCION Configuracion del Sistema - El sistema debe configurarse como se muestra en la
Figura 3-1. Dado que la humedad tiende a acumularse en los sistemas de aire comprimido, puede
producirse corrosion si el sistema no se drena periédicamente.

m Disponga un drenaje en la tuberia de suministro de aire en el punto mas bajo de la tuberia, y
m  Drene periddicamente el sistema para eliminar la humedad/agua del sistema y evitar la corrosion.

m  Elfiltro, el regulador (si esta equipado) y el lubricador deben colocarse en el orden que se muestra
en la Figura 3-2.

!
PARLA PERMITIR. GUE LA TUBERIA PRINCIPAL
TUSERIE DRENE ARADA
LA PENDIENTE DE 1/100 TUBERIA =
O MAYOR A LA TUBERIA SECUNDARIA
ENGRASADCR
{21 ESTA INCLUIDD)
SALIDW DE DREMAJE \

=

Q SALIDA DE AIRE
REGULADOR

AL POLIPASTO NELUMATICD

Figura 3-1 Diagrama de Configuracion del Suministro de Aire (Tipico)
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REGULADOR

FILTRD LUSRICADOR
E == — SALIDA DE
DE AIRE —{ ]
— L ——m AIRE

o /

Figura 3-2 Filtro de Suministro de Aire Tipico con drenaje
automatico, Regulador y Lubricador (si se incluye).

3.6.2 AVISO Tuberia - La tuberia debe tener un tamafio que se adapte a los requisitos de flujo
de aire del polipasto. La Tabla 3-1 muestra los tamafios de tuberia recomendados.

Tabla 3-1 Tamafos de Tuberias y Mangueras de Suministro de Aire

Diametro de la Tuberia | Diametro de la Manguera
Modelo L o
de Suministro de Suministro
TCW500C/P Diametro interno Diametro interno
TCW1000C2/P2 3/4” (19mm) 0 mas 1/2” (13mm) o0 méas

3.6.3 AVISO Mangueras - La conexién de la tuberia del sistema de suministro de aire al
polipasto debe realizarse con una manguera de presion flexible. Debido a las pérdidas de linea
normales en las lineas de suministro de aire:

m  No use una manguera mas pequefia que la especificada en la Tabla 3-1, y
m Limite la longitud de la manguera a la especificada en la Figura 3-3.
m  Sisu aplicacion excede estos requisitos, consulte con la fabrica.

m  Debe evitarse el uso de "Acopladores Rapidos". Los Acopladores Réapidos restringen el flujo de
aire que afectara el rendimiento del polipasto.

14



3.6.4

3.6.5

Polipasto

FREL
Tuberia Polipasto

Manguera Manguera

Figura 3-3 Disposiciones Tipicas de Filtro, Regulador y Lubricador y
Longitudes Maximas de Manguera de Suministro de Aire

A\ PRECAUCION Accesorios - Las consideraciones importantes con respecto a los accesorios en el
suministro de aire del polipasto incluyen:

m Al conectar los componentes del suministro de aire, elimine toda la suciedad o los desechos de las
superficies de conexion de las mangueras, tuberias, accesorios 0 pasadores roscados para evitar
gue entren contaminantes en el polipasto.

m  Mantenga al minimo las restricciones de flujo de aire, como accesorios de desconexion rapida,
curvas, codos y adaptadores.

A\ PRECAUCION Antes de conectar el polipasto a su linea de suministro de aire; realice los

procedimientos adecuados de drenaje y purga para evitar que los contaminantes o la humedad
ingresen al polipasto.
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3.7 Control de Escape

3.7.1  Algunas aplicaciones de polipastos requieren que el escape del polipasto sea expulsado fuera del
entorno inmediato. Para adaptarse a esta necesidad, es posible extender el escape del polipasto a
otra area. La Figura 3-4 describe el método para extender el escape del polipasto.

RETIRE LA FLACA DE ESCAPE

ﬂ ﬁ Y EL BILEMNCIADOR
't' e Tal
SR o 9?1.&::&% DEILEHEW:IGR
NELSLES ESCAPE
)
2

a
N

TUBERIADE E23CAPE DEL POLIPAETO
HEMBRA %" NFT (13 mm}

4 PUILG. 100 mm LONGTUD (MAX ] 43 PIES [ 15M LOMEITUD (84

3 PULG. § 19 mm DiA ADAFTADCR 1 PULG. £ 25mm DA (i}

TUBERIAMANGIUIERA TUBERIAMANGIUERA

Figura 3-4 Instalacion Extendida del Escape del Polipasto
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3.8

Ubicacion de Suspension

381 A\ ADVERTENCIA Antes del montaje del polipasto, asegurese de que la suspensién y su estructura
de soporte sean adecuadas para soportar el polipasto y sus cargas. Si es necesario, consulte a un
profesional calificado para evaluar la idoneidad de la ubicacién de la suspensién y su estructura de
soporte.

3.8.2 Para aplicaciones que requieren una "Restriccion Secundaria", se ha provisto un "orificio" en la
Abrazadera del Gancho Superior del polipasto. Consulte la Figura 3-5.

-

AGUJERO DE ACCESO |
PARAALAMBREDE |

SUJECION ~——

POLIPASTO 250v500

ALAMBRE
DE SLJECION

PARA ALAMBRE

DE SUJECION -G
pdel.} [T

POLIPASTO 1000-2 7.
Gk g2
&N

Figura 3-5 Configuracion de "Restriccion Secundaria” del Polipasto

AGUJERD DE ACCESO \_‘j.—f

3.8.3 AVISO Consulte la Seccion 7.7 para conocer las consideraciones de instalacion al

aire libre.
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3.9 Conexion del Polipasto al Suministro de Aire

391

3.9.2

Y RRNEIIEN -~ ESION DE AIRE PELIGROSA ESTA PRESENTE EN EL POLIPASTO, EN
EL SUMINISTRO DE AIRE COMPRIMIDO AL POLIPASTO Y EN LAS CONEXIONES ENTRE
COMPONENTES.

Cierre el suministro de aire y detenga el flujo de aire por completo. Blogquee y etiquete de acuerdo con
ANSI Z244.1 “Proteccion del Personal - Bloqueo/Etiquetado de Fuentes de Energia”.

SECCION DE VALVULA

ENTRADA DE SUMINISTRO NIPLE DE
DE AIRE /2" NPT (13mm) 3 MANGUERA
p— (SE PUEDE REQUERIR TUERCA DE MANGUERA
ADAPTADOR REDUCTOR) VASTAGO DE
Zhe BANDA DE MANGUERA
o4HHYo MANGUERA
iz

LB  =mlgede o

.

ADAPTADOR DE REDUCCION
[x_ REQUERIDO PARA TAMANOS
O DE MANGUERA MAS GRANDES A 112"
k \L corwa
CORDON

CONTROL DE
BOTONERA

Figura 3-6 Conexién de Suministro de Aire al Polipasto — Modelos con Cable o Botonera

3.9.3

394

3.95

A\ PRECAUCION Antes de conectar la manguera de suministro de aire al polipasto, siempre purgue
la manguera de aire para limpiar cualquier residuo y agua.

Realice las conexiones al suministro de aire; consulte la Figura 3-6. Use un adaptador reductor en la
seccion de la valvula del polipasto para tamafios de manguera mayores de 1/2” (13 mm).

AVISO Cuando las condiciones lo requieran, la secuencia de instalacion se puede

invertir suspendiendo el polipasto primero (Seccién 3.10) y luego conectando el suministro de aire.

3.10 Suspension del Polipasto

3.10.1

3.10.2

Gancho Suspendido en una Ubicacion Fija - Conecte el gancho superior del polipasto al punto de
suspension fijo.

A\ ADVERTENCIA Asegurese de que el punto de suspension fijo se apoya en el centro de la
montura del gancho y que el seguro del gancho esté enganchado.

3.11 Contenedor de Cadena Opcional

3111

1)

2)

Siga las instrucciones a continuacion para instalar el contenedor de cadena opcional. Consulte la
Figura 3-7.

Coloque el soporte de metal en la parte superior del contenedor de la cadena a la protuberancia
inferior en el costado del cuerpo del polipasto usando el Perno de Cabeza Hueca M8, las Arandelas, la
Tuerca y la Chaveta que se proporcionan.

Coloque la cadena de soporte a la protuberancia superior en el costado del cuerpo del polipasto
utilizando el Perno de Cabeza Hueca M6, las Arandelas, la Tuerca y la Chaveta que se proporcionan.
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3) Asegurese de que todos los pasadores en el contenedor de la cadena y los puntos de sujecion de la
cadena estén seguros y que las chavetas estén lo suficientemente dobladas.

4) Introduzca la Cadena en el Contenedor de la Cadena comenzando por el extremo sin carga. Tenga
cuidado de evitar torcer o enredar la Cadena.

5) A\ PRECAUCION No utilice el Contenedor de Cadena si alguna parte esta dafada o si falta algin
pasador/tornilleria.

MARAMDELA FLANA ME

HELA PLANA M TUERCA DE BLOGUED ME
FERMD DEL HANGAR ME
CHAVETA M2X25
ARANDELA PLANA ARMMDELA FLANA MB
PERMO DEL HANBAR ME TUERCA DE BLOGQUED MS
/ CHAVETA M2 5030
"\L o
: \
% B CONJUNTD DE TOFE DE

e CADEMA DE3CENDENTE

CADEMA DE CARGA

LOH& DEL CONTENEDDOR
DE CADENA

s

Figure 3-7 Instalacion del Contenedor de Cadena

3.12 Aplicacion No Estacionaria

3.12.1 Para aplicaciones como flotas de alquiler o sitios de construccion donde el polipasto se mueve de un
lugar a otro, todavia se requieren un filtro y un lubricador. Consulte a la fabrica para conocer los
métodos recomendados.

3.12.2 Las conexiones y los accesorios deben mantenerse limpios y se debe tener cuidado para evitar que la
suciedad, los escombros y la humedad ingresen al polipasto.

3.12.3 Préctica recomendada para retirar el polipasto de una instalacién:

1) Verifique que el polipasto funcione correctamente haciendo funcionar el polipasto brevemente (con
aire bien lubricado, si se desea), observando cualquier mal funcionamiento o ruidos anormales.

2) Cierre el suministro de aire al polipasto, purgue cualquier presion en el sistema y luego
desconecte la linea de suministro de aire.

3) Inyecte una pequefia cantidad (aproximadamente 20 gotas) de aceite de turbina (consulte la
Seccién 6.0) en el puerto de entrada del polipasto

4) Conectar el puerto de entrada.
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3.13 Revisiones Previas a la Operacion y Operaciéon de Prueba

3.131 A\ PRECAUCION Revise la disponibilidad de la presion de aire de operacién requerida de entre 0.4
MPa a 0.6 MPa en el puerto de entrada del polipasto antes de intentar operar el polipasto.

3.13.2 A\ ADVERTENCIA En caso de pérdida de suministro de aire, tenga en cuenta que se puede bajar

una carga realizando intencional o involuntariamente cualquiera de las siguientes acciones: tirando del
cable de control hacia abajo, accionando manualmente la abrazadera de control en la direccién
descendente u operando el control de la varilla de torsién hacia abajo. Soltar el cable de control o
mover la abrazadera de control a su posicion central/neutral detendra y sostendra la carga. Solo una
persona calificada debe realizar una operacion de descenso de carga de esta manera porque con la
pérdida de suministro de aire, la carga no se puede levantar. No seguir los procedimientos de
operacion seguros descritos en este manual al realizar esta operacién podria resultar en lesiones
graves o la muerte. Consulte la Seccién 4.6 “Operacion Especial — descenso de la carga sin suministro
de aire”.

3.13.3 A\ ADVERTENCIA Verifiqgue que la cadena de carga no esté torcida o enredada y que el gancho
inferior no esté volcado antes de operar el polipasto. Corrija todas las irregularidades de la cadena de
carga antes de realizar la primera operacion del polipasto. Vea las Figuras 3-8 y 3-9.

Cadena Tordda

Cadena Comeciament: Orentada Cadena Torclda Debido al Gancho Vollzado

Figura 3-8 Torsion en la Cadena de Carga
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Figura 3-9 Gancho Volcado y Cadena de Carga

3.134 A\ ADVERTENCIA Asegurese de que la cadena de carga esté adecuadamente lubricada de acuerdo
con la Seccién 6.2.

3.135 A\ ADVERTENCIA Confirme la idoneidad de la capacidad nominal de todas las eslingas, cadenas,
cables de acero y todos los demas accesorios de elevacién antes de usarlos. Inspeccione todos los
miembros de la suspension de carga para ver si estan dafiados antes de usarlos y reemplace o repare

todas las partes dafiadas.

3.13.6 A\ ADVERTENCIA Verifiqgue que la Palanca de Cadena/Limite esté operativa y que se pueda mover
libremente tanto hacia arriba como hacia abajo. Para referencia, vea la Figura 3-10.

it |_ J-L NOTA: Palanca de Limite Diferente
ELEVACION DESCENSO
TCW500C y TCW1000C2/P2
TCW500P

Figura 3-10 Componentes del Interruptor de Limite

3.13.7 Miday registre la dimension "K" de todos los ganchos del polipasto. Consulte la Tabla 5-7 en la
Seccion 5, “Inspeccion”. Utilice siempre el mismo lado del gancho para medir y registrar la dimensién

"K".
3.13.8 Registre el Numero de Cadigo y el NUmero de Serie del polipasto (de la placa de identificacion del
polipasto, consulte la Seccién 10) en el espacio provisto en la portada de este manual.
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3.13.9 Aseglrese de que el polipasto esté instalado correctamente en un punto fijo o0 en un trole, segun
corresponda.

3.13.10 Si el polipasto esta instalado en un trole, asegurese de que

m el trole esta correctamente instalado en la viga, y

m |os topes para el trole estan correctamente colocados e instalados de forma segura en la viga.
3.13.11 Asegurese de que todas las tuercas, pernos y chavetas estén suficientemente apretadas.

3.13.12 Para polipastos con controles de botonera, asegurese de que las Mangueras de la Botonera y el cable
de Alivio de Tensidn estén conectados correctamente al polipasto. Consulte la seccion 7.3.

3.13.13 Para polipastos con controles de cable, asegurese de que los Cables estén conectados correctamente
al polipasto. Consulte la seccion 7.4.

3.13.14 A\ PRECAUCION Revise el Suministro de Aire - Revise el suministro de aire antes del uso diario.
Asegure una calidad de aire y una presion de aire adecuadas.

3.13.15 A\ PRECAUCION Si usa un lubricador de aire, verifique que el lubricador funcione correctamente y
gue el nivel de aceite sea el adecuado.

3.13.16 Confirme la operacién correcta.
m  Antes de operar, lea y familiaricese con la Seccion 4 - Operacion.

m  Antes de operar, asegurese de que el polipasto (y el trole) cumpla con los requisitos de
Inspeccion, Prueba y Mantenimiento de ANSI/ASME B30.16.

m  Antes de operar, asegurese de que nada interfiera con el rango completo de operacion del
polipasto (y del trole).

3.13.17 Continde con la operacion de prueba para confirmar que funciona correctamente.

" A PRECAUCION Asegurese de que el recorrido del gancho sea en la misma direccion que se
muestra en los controles.

m Inicialmente, opere lentamente sin carga en ambas direcciones. Verifique que los controles estén
de acuerdo con la direccién del polipasto.

m Realice las inspecciones segln la Seccidn 5.4, “Inspecciones Frecuentes”.
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4.0 Operacion

4.1 Introduccién

A PELIGRO

NO CAMINE DEBAJO UNA CARGA SUSPENDIDA

A\ ADVERTENCIA

LOS OPERADORES DE POLIPASTOS DEBEN LEER LA SECCION DE OPERACION DE ESTE MANUAL, LAS
ADVERTENCIAS CONTENIDAS EN ESTE MANUAL, LAS ETIQUETAS DE INSTRUCCIONES Y
ADVERTENCIAS EN EL POLIPASTO O SISTEMA DE ELEVACION, Y LAS SECCIONES DE OPERACION DE
ANSI/ASME B30.16 y ANSI/ASME B30.10. TAMBIEN SE REQUIERE QUE EL OPERADOR ESTE
FAMILIARIZADO CON EL POLIPASTO Y LOS CONTROLES DEL POLIPASTO ANTES DE SER AUTORIZADO
PARA OPERAR EL POLIPASTO O EL SISTEMA DE ELEVACION.

LOS OPERADORES DE POLIPASTOS DEBEN ESTAR CAPACITADOS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE
MONTAJE APROPIADOS PARA LA FIJACION DE CARGAS AL GANCHO DE POLIPASTO.

LOS OPERADORES DE POLIPASTOS DEBEN ESTAR CAPACITADOS PARA ESTAR CONSCIENTES DE
POSIBLES FALLAS EN EL FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO QUE REQUIERAN AJUSTES O REPARACIONES,
Y DEBEN SER INSTRUIDOS PARA DETENER LA OPERACION SI OCURREN DICHAS FALLAS EN EL
FUNCIONAMIENTO, E INMEDIATAMENTE NOTIFICAR AL SUPERVISOR PARA QUE PUEDAN TOMARSE
ACCIONES CORRECTIVAS.

LOS OPERADORES DE POLIPASTOS DEBEN TENER PERCEPCION DE PROFUNDIDAD, CAMPO DE
VISION, TIEMPO DE REACCION, DESTREZA MANUAL Y COORDINACION NORMALES.

LOS OPERADORES DE POLIPASTOS NO DEBEN TENER UN HISTORIAL O SER PROPENSOS A
CONVULSIONES, PERDIDA DE CONTROL FiSICO, DEFECTOS FiSICOS O INESTABILIDAD EMOCIONAL
QUE PODRIAN RESULTAR EN ACCIONES DE QUE EL OPERADOR SEA UN PELIGRO PARA EL OPERADOR
O PARA OTROS.

LOS OPERADORES DE POLIPASTOS NO DEBEN OPERAR UN POLIPASTO O SISTEMA DE ELEVACION
BAJO LA INFLUENCIA DEL ALCOHOL, DROGAS O MEDICAMENTOS.

LOS POLIPASTOS ELEVADOS ESTAN DISENADOS UNICAMENTE PARA EL SERVICIO DE ELEVACION
VERTICAL DE CARGAS SIN GUIA LIBREMENTE SUSPENDIDAS. NO USE EL POLIPASTO PARA CARGAS
QUE NO SE ELEVAN VERTICALMENTE, CARGAS QUE NO SON LIBREMENTE SUSPENDIDAS O CARGAS
QUE ESTAN GUIADAS.

AVISO

» Lea ANSI/ASME B30.16 y ANSI/ASME B30.10.
* Lea las Instrucciones de Operacion y Mantenimiento del fabricante del polipasto.
» Leatodas las etiquetas adheridas al equipo.
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La operacion de un polipasto elevado implica mas que activar los controles del polipasto. De acuerdo con las normas
ANSI/ASME B30, el uso de un polipasto elevado esta sujeto a ciertos peligros que no pueden mitigarse con
caracteristicas de ingenieria, sino solo mediante el ejercicio de inteligencia, cuidado, sentido comun y experiencia para
anticipar los efectos y resultados de la activacion de los controles del polipasto. Utilice esta guia junto con otras
advertencias, precauciones y avisos de este manual para controlar la operacion y el uso de su polipasto elevado.

4.2

Lo Que Se Debe y No Se Debe Hacer En La Operacion

A\ ADVERTENCIA

La operacion incorrecta de un polipasto puede crear una situacion
potencialmente peligrosa que, si no se evita, podria provocar la muerte
0 lesiones graves y dafios materiales considerables. Para evitar una
situacion potencialmente peligrosa, EL OPERADOR DEBE:

NO opere un polipasto que esté dafiado, que funcione
mal o que tenga un rendimiento inusual.

NO opere un polipasto hasta que haya leido y
comprendido completamente las Instrucciones o
Manuales de Operacion y Mantenimiento del Fabricante.

Familiaricese con los controles de operacion, los
procedimientos y las advertencias.

NO opere un polipasto que haya sido modificado sin la
aprobacion del fabricante o sin la certificacion de que
cumple con los volimenes ANSI/ASME B30.

NO levante una carga superior a la nominal del polipasto.

NO use un polipasto con una cadena torcida, doblada,
dafada o gastada.

NO use el polipasto para levantar, apoyar o transportar
personas.

NO levante cargas sobre personas.

NO opere un polipasto a menos que todas las personas
estén y permanezcan alejadas de la carga soportada.

NO opere a menos que la carga esté centrada debajo del
polipasto.

NO intente alargar la cadena de carga ni reparar la
cadena de carga dafiada.

Proteja la cadena de carga del polipasto de salpicaduras
de soldadura u otros contaminantes dafiinos.

NO opere el polipasto cuando no pueda formar una linea
recta desde el gancho hasta el soporte en la direccion de
carga.

NO use la cadena de carga como una eslinga ni enrolle la
cadena de carga alrededor de la carga.

NO aplique la carga a la punta del gancho o al seguro del
gancho.

NO aplique carga a menos que la cadena de carga esté
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asentada correctamente en la polea de carga (y polea
inactiva para polipastos con dos caidas de cadena).

NO aplique carga si el cojinete evita la misma carga en
toda la cadena de soporte de carga.

NO opere mas alla de los limites del recorrido de la
cadena de carga.

NO deje la carga soportada por el polipasto desatendida
al menos se hayan tomado precauciones especificas.

NO permita que la cadena de carga o el gancho se
utilicen como conexion a tierra eléctrica o de soldadura.

NO permita que la cadena de carga o el gancho sean
tocados por un electrodo de soldadura con corriente.

NO elimine ni oculte las advertencias del polipasto.

NO opere un polipasto en el que falten carteles o
calcomanias de seguridad o que sean ilegibles

NO opere un polipasto a menos que esté bien sujeto a un
soporte adecuado.

NO opere un polipasto a menos que las eslingas de
carga u otras sujeciones simples estén correctamente
dimensionadas y asentadas en el soporte del gancho.

NO use el polipasto de manera que pueda resultar en
golpes o cargas de impacto que se apliquen al polipasto.

Elimine la holgura con cuidado — asegurese de que la
carga esté equilibrada y que la accion de sujecion de la
carga sea segura antes de continuar.

Apague un polipasto que funcione mal o funcione de
manera inusual e informe dicho mal funcionamiento.

Cerciérese que la palanca de limite del polipasto funcione
correctamente.

Advertir al personal antes de levantar 0 mover una carga.

Advertir al personal de una carga que se aproxima.



A PRECAUCION

La operacion incorrecta de un polipasto puede crear una situacion
potencialmente peligrosa que, si no se evita, podria resultar en
lesiones leves o moderadas o dafios a la propiedad. Para evitar una
situacion potencialmente peligrosa, EL OPERADOR DEBE:

Mantenga una base firme o esté asegurado de alguna
manera cuando opere el polipasto.

Revise el funcionamiento del freno, tensionado el
polipasto antes de cada operacion de elevacion.

Utilice seguros de gancho. Los seguros son para retener
eslingas, cadenas, etc. solo en condiciones de holgura.

Asegurese de que los seguros del gancho estén
cerrados y no soporten ninguna parte de la carga.

Asegurese de que la carga se pueda mover liboremente y
despeje todas las obstrucciones.

Evite balancear la carga o el gancho.

Aseglrese de que el recorrido del gancho sea en la
misma direccion que se muestra en los controles.

Inspeccione el polipasto regularmente, reemplace las
partes dafiadas o desgastadas y mantenga registros
apropiados de mantenimiento.

4.3  Controles del Polipasto

Utilice las partes recomendadas por el fabricante del
polipasto cuando repare la unidad.

Lubrigue la cadena de ~carga segun las
recomendaciones del fabricante del polipasto.

NO use el dispositivo de advertencia o limitacién de
carga del polipasto para medir la carga.

NO use la palanca de limite como parada de operacion
de rutina. Es solo un dispositivo de emergencia.

NO permita que su atencion se desvie de la operacion
del polipasto.

NO permita que el polipasto esté sujeto a un contacto
agudo con otros polipastos, estructuras u objetos por
mal uso.

NO ajuste ni repare el polipasto a menos que esté
calificado para realizar dichos ajustes o reparaciones.

4.3.1 Para polipastos suspendidos en troles motorizados, siga las instrucciones de control incluidas en el

Manual del Propietario del trole.

4.3.2 Control de Botonera - Cuando utilice el control de botonera, presione la palanca hacia arriba para
levantar el polipasto o la palanca hacia abajo para bajar el polipasto, como se muestra en la Figura 4-1
a continuacién. Para detener el movimiento, suelte los interruptores de palanca.

PALARCA PALAMCA
DESCENDENTE ASCENDE]
1
M‘ rl
e
=2

3.8
0o

BOTONERA (TIFO F)

Figura 4-1 Control de Botonera
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4.4

4.3.3 Control de Cable - Cuando utilice un polipasto con control de cable, jale del cable del color apropiado
para subir o bajar el polipasto. El blanco indica el control de elevacion y el rojo indica el control de
descenso. Suelte los cables para detener el polipasto. Consulte la Figura 4-2 a continuacion.

{

- CABLE ROJO
" DESCEMDENTE

1

Figura 4-2 Control de Cable

434 A\ PRECAUCION Asegurese de que el motor se detenga por completo antes de invertir la direccion.

Ajuste de los Controles

4.4.1 Para el control de botonera, la velocidad se puede ajustar segun la cantidad de presién que se
presione la palanca. Como se muestra a continuacién en la Figura 4-3, al presionar ligeramente la
palanca, podra controlar los movimientos del polipasto lentamente y con mas precision. Al presionar
mas la palanca, la velocidad del polipasto aumentara hasta que la palanca esté completamente
presionada. Consulte la Figura 4-3.

4.4.2 Para el control de tipo de cable, ajuste la velocidad variando la cantidad de traccion en el cable.
Consulte la Figura 4-3.

LENTD RAPIDO

Figura 4-3 Ajuste de la Velocidad del Control de Cable y de Botonera
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Controles de Ajuste de Velocidad

45.1 El polipasto esta equipado con controles de ajuste de velocidad. Los controles permiten reducir las
velocidades de elevacion y descenso del polipasto para aquellas aplicaciones que requieren
velocidades mas lentas o un mejor control de velocidad. Los controles de ajuste de velocidad estan
configurados de fabrica para la velocidad mas alta. Los controles de ajuste de velocidad estan

ubicados en la parte superior de la seccién de la valvula del polipasto, como se muestra en la Figura 4-
4,

45.2 A\ PRECAUCION El polipasto debe estar parado al ajustar las velocidades de elevacién y
descenso.

453 Parareducir las velocidades de elevacion/descenso, retire las cubiertas de ajuste de velocidad para
acceder a los tornillos de ajuste de velocidad como se muestra en la Figura 4-4. Las cubiertas pueden
ser de plastico o aluminio. Visto desde el lado de la valvula del polipasto, el tornillo de ajuste de
descenso estd a la izquierda y el tornillo de ajuste de elevacion esta a la derecha. Los mecanismos de
ajuste de elevacion y descenso no estan conectados, lo que permite realizar ajustes separados para
las velocidades de elevacién y descenso.

454  Con referencia a la Figura 4-4, el polipasto esta a la velocidad mas alta cuando el tornillo esta en la
posicion "vertical" y a la velocidad mas baja cuando esta en la posicién "horizontal". Se puede realizar
un ajuste de velocidad entre estas posiciones.

M QUITAR LAS TAPAS PARA
ACCEDER AL AJUSTE DE VELOCIDAD

SECCION DE
VALVULA

AJUSTE DE VELOCIDAD

DESCENSO \ lELEVACIC'JN
o O=
I I

AJUSTE DE LA VELOCIDAD MAS ALTA  AJUSTE DE VELOCIDAD MAS BAJA
N .

Figura 4-4 Ajuste de Velocidad
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4.6

Ajuste de la Capacidad de Control de la Botonera

46.1

4.6.2

4.6.3

4.6.4

La longitud estandar de la manguera colgante es de 8.1 pies/2.5 m. Para longitudes de mangueras de
botoneras mas largas, la capacidad de control de la velocidad desde la botonera puede verse
disminuida. La longitud de la manguera de botonera no debe ser superior a 16.5 pies/5 m. Consulte
con la Fabrica si se necesitan longitudes mas largas. La reduccion en el control de velocidad es el
resultado de la pérdida de presién debido a la manguera de botonera mas larga. El control de ajuste
de la extension de la manguera de botonera proporciona un método de ajuste de tornillo para reducir
la pérdida de presién de aire y proporcionar un funcionamiento normal de la botonera/polipasto. El
tornillo de ajuste viene completamente abierto de fabrica para un funcionamiento normal y para
permitir la funcion de desvanecimiento fino.

Para ajustar la presion de aire de la botonera, ubique la tuerca y el tornillo hexagonales como se
muestra en la Figura 4-5. El tornillo de ajuste de la izquierda es para ajustar la velocidad de descenso
y el tornillo de ajuste de la derecha es para ajustar la velocidad de elevacion.

El ajuste se logra aflojando la tuerca hexagonal con una llave de 2.5 mm y girando el tornillo de cabeza
hexagonal en el sentido de las manecillas del reloj. Una vez que se obtiene el funcionamiento correcto,
apriete firmemente la tuerca hexagonal.

A\ PRECAUCION Si el tornillo de ajuste se aprieta demasiado, la caracteristica de
desvanecimiento fino se reducira o se perdera.

ot
e

AJUSTE DE AIRE

|Ir€‘1l|

TUERCA f@
HEXAGDNAL

TORKILLD
HEXAGD

BAJAR ELEWVAI

Figura 4-5 Ajuste de la Capacidad de Control de la Botonera

28



5.0 Inspeccion

5.1

5.2

General

511

El procedimiento de inspeccion en este documento se basa en ANSI/ASME B30.16. Las siguientes
definiciones son de ANSI/ASME B30.16 y pertenecen al procedimiento de inspeccion a continuacion.

m Persona Designada - una persona seleccionada o asignada como competente para realizar las
tareas especificas a las que esta asignado.
m Persona Calificada - una persona que, mediante la posesion de un titulo o certificado de prestigio

profesional reconocido, o que, mediante amplios conocimientos, capacitacion y experiencia, ha
demostrado con éxito la capacidad para resolver o resolver problemas relacionados con la materia
y el trabajo.

La frecuencia de inspeccion se basa en ANSI/ASME B30.16 y debe ser determinada por una persona
calificada en base a las condiciones de operacién previstas y sus efectos en los componentes criticos

del polipasto.

m  Servicio Normal - ese servicio distribuido que implica la operacién con cargas distribuidas
aleatoriamente dentro del limite de carga nominal, o cargas uniformes inferiores al 65% de la
carga nominal durante no mas del 25% del tiempo.

m  Servicio Pesado - ese servicio que implica una operacién dentro del limite de carga nominal que
excede el servicio normal.

m  Servicio Severo - el servicio que implica un servicio normal o pesado con condiciones de

funcionamiento anormales.

Clasificacién de la Inspeccién

521

522

5.2.3

524

525

Inspeccidn Inicial - antes del uso inicial, todos los polipastos nuevos, alterados o modificados deben
ser inspeccionados por una persona designada para garantizar el cumplimiento de las disposiciones
aplicables de este manual.

Clasificacion de Inspeccion - el procedimiento de inspeccién para polipastos en servicio regular se
divide en tres clasificaciones generales basadas en los intervalos en los que se debe realizar la
inspeccion. Los intervalos, a su vez, dependen de la naturaleza de los componentes criticos del
polipasto y del grado de exposicion al desgaste, deterioro o mal funcionamiento. Las tres
clasificaciones generales se designan aqui como PREVIA A LA OPERACION, FRECUENTE y
PERIODICA, con intervalos respectivos entre inspecciones como se define a continuacion.

Inspeccion PREVIA A LA OPERACION - no se requiere inspeccion visual con registros, realizada
antes del primer uso de cada turno.

Inspeccién FRECUENTE - examenes visuales con registros no requeridos por el operador u otro
personal designado con intervalos segun los siguientes criterios:

m  Servicio normal - mensual
m  Servicio pesado - semanal a mensual

m  Servicio severo - diario a semanal

m  Servicio especial o poco frecuente - segun lo recomendado por una persona calificada antes y

después de cada ocurrencia.

Inspeccion PERIODICA - inspeccion visual con registros de las condiciones externas para

proporcionar la base para una evaluacién continua. Una marca codificada externa en el polipasto es
una identificacién aceptable en lugar de registros. Esta inspeccién debe ser realizada por una persona
designada con intervalos segun los siguientes criterios:
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5.3

5.4

5.5

m  Servicio normal - anual
m  Servicio pesado - semestral
m  Servicio severo - trimestral

m  Servicio especial 0 poco frecuente - segiin lo recomendado por una persona calificada antes de la
primera ocurrencia de este tipo y segun las indicaciones de la persona calificada para cualquier
ocurrencia posterior.

Inspeccién Previa a la Operacion

531

La inspeccion previa a la operacion se debe realizar antes del primer uso de cada turno de acuerdo
con la Tabla 5-1, “Inspeccion Previa a la Operacion”. En estas Inspecciones PREVIAS A LA
OPERACION se incluyen observaciones visuales del polipasto.

Tabla 5-1 Inspeccién Previa a la Operacion

Todos los mecanismos operativos funcionales para desajustes y sonidos inusuales.

Operacion de interruptor de limite y componentes asociados

Ganchos para dafios graves, que pueden ser un peligro inmediato

Operacion del seguro del gancho

Cadena de carga para dafos graves, que pueden ser un peligro inmediato

Presencia de Conjunto de Tope de Cadena Descendente

Inspeccién Frecuente

54.1

Las Inspecciones FRECUENTES deben realizarse de acuerdo con la Tabla 5-2, "Inspeccion
Frecuente". En estas Inspecciones FRECUENTES se incluyen las observaciones realizadas durante la
operacion para detectar cualquier defecto o dafio que pudiera aparecer entre las Inspecciones
Periddicas. Una persona designada debe realizar la evaluacion y resolucion de los resultados de las
Inspecciones FRECUENTES de manera que el polipasto se mantenga en condiciones seguras de
trabajo.

Tabla 5-2 Inspeccion Frecuente

Todos los mecanismos operativos funcionales para desajustes y sonidos inusuales.

Operacion de interruptor de limite y componentes asociados

Sistema de frenado del polipasto para un funcionamiento adecuado

Valvulas de aire y componentes en busca de fugas o dafios

Ganchos de acuerdo con ANSI/ASME B30.10

Operacion del seguro del gancho

Cadena de carga de acuerdo con la Seccién 5.7

Enhebrado de la cadena de carga para cumplir con las Secciones 3.13y 7.2

Inspeccién Periddica

551

Las Inspecciones PERIODICAS deben realizarse de acuerdo con la Tabla 5-3, "Inspeccion Periédica”.
La evaluacién y resolucion de los resultados de las Inspecciones PERIODICAS debe ser realizada por
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5.6

5.7

5.8

55.2

una persona designada de tal manera que el polipasto se mantenga en condiciones seguras de
trabajo.

Para inspecciones en las que se desensamblan las partes de suspension de carga del polipasto, se
debe realizar una prueba de carga segin ANSI/ASME B30.16 en el polipasto después de
reensamblarlo y antes de volver a ponerlo en servicio.

Tabla 5-3 Inspeccién Periddica

Requisitos de inspeccion frecuente.

Evidencia de tornillos, tuercas o remaches sueltos.

Evidencia de partes desgastadas, corroidas, agrietadas o deformadas, como bloques de carga,
carcasa de suspension, accesorios de cadena, horquillas, abrazaderas, pernos de suspension, gjes,
engranajes, cojinetes y pasadores.

Evidencia de dafio en las tuercas de retencion del gancho o collares y pasadores, y soldaduras o
remaches utilizados para asegurar los miembros de retencion.

Evidencia de dafio o desgaste excesivo de las poleas de carga y de giro libre.

Desgaste excesivo del Espacio del Gancho Superior / Abrazadera

Evidencia de desgaste excesivo en las paletas del motor o en el freno de carga.

Evidencia de dafio de la estructura de soporte o del trole, si se utiliza.

Etiquetas de funcion en las estaciones de control de botonera para mayor legibilidad.

Etiqueta de advertencia debidamente adherida al polipasto y legible (consulte la Seccién 1.2).

Conexiones de extremo de la cadena de carga, incluida la presencia de un conjunto de tope de
cadena descendente.

Polipastos Usados Ocasionalmente

56.1

Los polipastos que se utilizan con poca frecuencia se deben inspeccionar de la siguiente manera antes
de ponerlos en servicio:

m  Polipasto Inactivo Durante Mas De 1 Mes, Menos De 1 Afio: Inspeccione segun los criterios de
inspeccion FRECUENTE de la Seccién 5.3 anterior.

m  Polipasto Inactivo Durante Mas De 1 Afio: Inspeccione segun los criterios de inspeccion
PERIODICA de la Seccién 5.5 anterior.

Registros de Inspeccioén

57.1

5.7.2

Los informes y registros de inspeccion con fecha deben mantenerse a intervalos de tiempo
correspondientes a los que se aplican para el intervalo PERIODICO del polipasto segtin la Seccion
5.2.5. Estos registros se deben almacenar donde estén disponibles para el personal involucrado en la
inspeccién, mantenimiento u operacion del polipasto.

Se debe establecer un programa de inspeccion de cadenas de largo alcance que debe incluir registros
del examen de las cadenas retiradas del servicio para que se pueda establecer una relacién entre la
observacion visual y el estado real de la cadena.

Métodos y Criterios de Inspeccion

581

Esta seccién cubre la inspeccién de articulos especificos. La lista de articulos de esta seccion se basa
en los enumerados en ANSI/ASME B30.16 para la Inspeccion Frecuente y Periddica. De acuerdo con
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ANSI/ASME B30.16, estas inspecciones no pretenden involucrar el desensamble del polipasto. Mas
bien, se requeriria el desensamble para una inspeccién adicional si asi lo indican los resultados de las
inspecciones frecuentes o periddicas. Dicho desensamble e inspeccidn adicional solo debe realizarlo
una persona calificada capacitada en el desensamble y reensamble del polipasto.

Tabla 5-4 Métodos y Criterios de Inspeccion del Polipasto

Articulo Método Criterio Accion
Mecanismos Visual, Auditivo Los mecanismos deben ajustarse correctamente y no Reparar o reemplazar
operativos funcionales. deben producir sonidos inusuales cuando se operan. segun sea necesario.
Palanca de Limite Funcionamiento Operacion adecuada. La activacion de la palanca de Reparar o reemplazar

limite debe detener el polipasto. seglin sea necesario.
Ensamble de Palanca | Visual, La palanca no debe estar doblada ni desgastada Reemplazar.
de Cadena / Palanca Funcionamiento significativamente y debe poder moverse libremente.
de Limite
Sistema de Frenado Funcionamiento La distancia de frenado no debe exceder Reparar o reemplazar
aproximadamente cinco eslabones de cadena. segln sea necesario.
Ganchos - Condicién Visual Debe estar libre de éxido significativo, salpicaduras de Reemplazar.
de la Superficie soldadura, mellas profundas o hendiduras.
Ganchos - Desgaste Medicién La dimension "u" no debe ser menor que el valor Reemplazar.
por friccion minimo indicado en la Tabla 5-7.
Ganchos - Medicién La dimension “K” no debe exceder el valor maximo Reemplazar.
Estiramiento para reemplazo de la Tabla 5-7 (Ver Seccion 3.12).
Ganchos - Vastago o Visual Las secciones del vastago y el cuello del gancho deben | Reemplazar.
Cuello Doblado estar libres de deformaciones.
Ganchos - Ensamble Visual Debe estar libre de oxidacion significativa, salpicaduras | Limpiar/Lubricar o
de Abrazadera de soldadura, mellas o hendiduras. Los orificios no reemplazar segiin sea
deben alargarse, los pasadores no deben estar sueltos | necesario
y no debe haber espacios entre las partes acopladas.
Espacio de Gancho Medicion No debe ser menor que el Valor Minimo de Reemplazo | Reemplazar el Gancho
Superior / Abrazadera que se indica en la Tabla 5-8. Superior y la Abrazadera.
Ganchos - Cajinete Visual, Las partes y superficies de los cojinetes no deben Limpiar/Lubricar o
Giratorio Funcionamiento maostrar un desgaste significativo y deben estar libres reemplazar segiin sea
de suciedad, mugre y deformaciones. El gancho debe necesario.
girar libremente sin asperezas.
Ganchos - Polea Visual, Las cavidades de la Polea Inactiva deben estar libres Limpiar/Lubricar o
Inactiva y Eje (Gancho | Funcionamiento de desgaste significativo. Las superficies de la Polea reemplazar segin sea
Inferior en Polipasto de Inactiva deben estar libres de mellas, hendiduras, necesario.
Caida Doble) suciedad y mugre. Las partes de los cojinetes y las
superficies de la Polea Inactiva y el Eje no deben
mostrar un desgaste significativo. La Polea Inactiva
debe girar libremente sin asperezas ni juego libre
significativo.
Ganchos - Seguros de | Visual, El seguro no debe deformarse. La fijacion del seguro al | Reemplazar.
Gancho Funcionamiento gancho no debe estar floja. El resorte del seguro no

debe faltar y no debe estar débil. EI movimiento del
seguro no debe ser rigido - cuando se presionay se
suelta, el seguro debe encajar inteligentemente en su
posicién cerrada.
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Tabla 5-4 Métodos y Criterios de Inspeccion del Polipasto

Articulo Método Criterio Accion
Cadena de Carga - Visual Debe estar libre de éxido, mellas, hendiduras, Reemplazar.
Condicion de la abolladuras y salpicaduras de soldadura. Los
Superficie eslabones no deben deformarse y no deben mostrar
signos de abrasion. Las superficies donde los
eslabones se apoyan entre si deben estar libres de
desgaste significativo.
Cadena de Carga - Medicion La dimensién "P" no debe ser mayor que el valor de Reemplazar. Inspeccione

Inclinacién y Diametro
del Alambre

descarte que se indica en la Tabla 5-9. La dimensién
"d" no debe ser menor que el valor de descarte
indicado en la Tabla 5-9.

la Polea de Carga (y la
Polea de Giro Libre para
polipastos de caida
multiple).

Cadena de Carga -
Lubricacion

Visual, Auditivo

Toda la superficie de cada eslabdn de la cadena debe
estar cubierta con lubricante y debe estar libre de
suciedad y mugre. La cadena no debe emitir crujidos al
levantar una carga. Mantener la lubricacion adecuada
de la cadena de carga es fundamental para el
funcionamiento de los polipastos con polipastos que
experimentan arrastres frecuentes. No mantener la
cadena lubricada reducira significativamente su vida
atil.

Limpiar/Lubricar (ver las
Secciones 6.0).

Cadena de Carga — Visual La cadena se debe enhebrar correctamente a través de | Enhebrar/Instalar la
Enhebrado la Polea de Carga (y la Polea Inactiva para polipastos cadena correctamente.
de doble caida) - consulte la Seccién 3.13. La cadena Asegurar la presencia del
debe instalarse correctamente, incluido el conjunto de conjunto de tope de
tope de cadena descendente; consulte la Seccion 7.2. cadena descendente.
Contenedor de Visual Para polipastos que se utilizan en ambientes himedos, | Limpiar/Lubricar (ver la
Cadena revise la acumulacion de agua en el contenedor de la Seccion 6.0).
cadena. La humedad puede eliminar la lubricacion de la
cadena de carga y acelerar el desgaste y la corrosion
de la cadena de carga.
Resorte de Cadena - Visual Los resortes de cadena no deben deformarse ni Reemplazar

comprimirse.

Pernos, Tuercas y

Visual, Revise con

Los pernos, tuercas y remaches no deben estar

Apretar o reemplazar

Remaches la Herramienta sueltos. segun sea necesario
Adecuada
Carcasay Visual, Auditivo, Los componentes del polipasto, incluidos los bloques Reemplazar
Componentes Vibracion, de carga, la carcasa de la suspension, los accesorios
Mecanicos Funcionamiento de la cadena, las horquillas, las abrazaderas, los
pernos de suspension, los ejes, los engranajes, los
cojinetes, los pasadores y los rodillos, deben estar
libres de grietas, distorsion, desgaste significativo y
corrosion. La evidencia de estos se puede detectar
visualmente o mediante la deteccién de sonidos o
vibraciones inusuales durante el funcionamiento.
Separador de Cadena | Visual, Medicion El Separador de Cadena debe estar libre de grietas, Reemplazar

distorsion y desgaste y corrosion significativos. La
dimensién "L"y "W" no debe ser mayor que el valor
maximo indicado en la Tabla 5-6.
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Tabla 5-4 Métodos y Criterios de Inspeccion del Polipasto

Articulo Método Criterio Accion

Freno de Motor Medicién, Visual La dimensién del freno del motor debe estar dentro de Reemplazar

los limites permitidos de la Tabla 5-5. Consulte la

Seccion 7.1 para acceder al freno del motor. Las

superficies de frenado deben estar limpias, libres de

grasa/aceite y no deben estar acristaladas.
Polea de Carga Visual Las cavidades de la Polea de Carga deben estar libres | Reemplazar.

de desgaste significativo. Consulte la Seccion 7.5 para

obtener acceso visual a la polea de carga.
Palancas de Control de | Visual, Presionar y soltar las palancas de control de la Reparar o reemplazar
la Botonera Funcionamiento botonera deberia hacer que el polipasto funcione. seguin sea necesario.
Botonera - Carcasa Visual La carcasa de la botonera debe estar libre de grietas y Reemplazar.

las superficies de contacto de las partes deben sellar
sin espacios.

Botonera - Tubos

Visual, auditivo

Los tubos de los interruptores de control de la botonera
no deben estar sueltos ni tener fugas de aire.

Reparar o reemplazar
segln sea necesario.

Botonera - Etiquetas Visual Las etiquetas que denotan funciones deben ser Reemplazar.
legibles.

Etiquetas de Visual Las Etiquetas de Advertencia deben colocarse en el Reemplazar

Advertencia polipasto (consulte la Seccion 1.2) y deben ser legibles.

Etigueta de Capacidad | Visual La etiqueta que indica la capacidad del polipasto debe Reemplazar.

del Polipasto ser legible y estar firmemente adherida al polipasto.




Tabla 5-5 Dimensién del Disco de Freno

Polipastos

Vista de Partes

Dimension Estandar

Valor Minimo de Reemplazo

Figura No. Pulgada (mm) Pulgada (mm)
TCWS500C/P _ _
TCW1000C2/P2 152 T=0.31(8) T=0.29(7.3)
Tabla 5-6 Dimensiones del Separador de Cadena
W
L
. Vista de Partes | Dimensién Estandar Valor Minimo de Reemplazo
Polipastos )
Figura No. Pulgada (mm) Pulgada (mm)
TCW500C/P 104 L=0.51(13) L=0.63(16)
TCW1000C2/P2 W =0.95 (24) W =1.04 (26.5)
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Tabla 5-7 Dimensiones del Gancho Superior e Inferior

K R senial
-
sefial U,,
Las dimensiones K y U deben medirse y registrarse a continuacion antes de cualquier uso cuando el gancho se pone en servicio por
primera vez.
; Vista de Partes Dimension Registrada Valor Maximo/Minimo para
Polipastos .
Figura No. Cuando es Nuevo Reemplazo
21 Gancho Superior K =
Gancho Superior U = Para K, si la dimension medida
TCW500C/P . excede 1.05 veces la dimension
21 Gancho Inferior K = registrada cuando es nuevo, se debe
Gancho Inferior U = reemplazar el gancho.
Gancho Superior K = Para U, si la dimensién medida es
2-2 _ . -
Gancho Superior U = menos de 0,9 veces la dimension
TCW1000C2/P2 ) registrada cuando es nuevo, se debe
Gancho Inferior K = reemplazar el gancho.
2-2 .
Gancho Inferior U =
Tabla 5-8 Dimension Limite de Desgaste del Espacio del Gancho Superior /
Abrazadera
Lo_
[}
=
=
Codigo de ' . Valor Minimo de Reemplazo
Capacidad Vista de Partes Item No. Pulgada (mm)
TCW500C/P
TCW1000C2/P2 140A 0.1 pulgadas (7/64) /2.5mm.
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Tabla 5-9 Dimensiones de la Cadena

Dimensién “P” Dimensién “d”
Cébdigo de Vista de Partes laad laad
Producto Figura No. pulgada (mm) pulgada (mm)
Estandar Descartar Estandar Descartar
TCW500C/P
TCW1000C2/P2 114 3.76 (95.5) 3.82(96.9) 0.25 (6.3) 0.22 (5.7)
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6.0 Lubricacion

6.1

6.2

Lubricacion del Polipasto Neumatico

6.1.1

6.1.2

6.1.3

Este polipasto esta equipado con un motor de paletas libre de lubricante que no requiere lubricacion
del suministro de aire para su funcionamiento. Sin embargo, si el suministro de aire del polipasto esta
lubricado, no hay ninguna desventaja. Consulte la Seccion 3.0 para conocer los requisitos de
lubricacion

A\ PRECAUCION La lubricacién del motor sera proporcionada principalmente por el lubricador de

suministro de aire. La cantidad recomendada es de 10-15 gotas/minuto (0.2-0,3 cc/min). Consulte la
Tabla 6-2 a continuacion para conocer el lubricante aprobado para usar con su polipasto neumatico.

No es necesaria lubricacién adicional para los engranajes reductores. Al desensamblar el polipasto
para servicio o reparacion, aplique grasa nueva a los engranajes antes de reensamblar el polipasto.

Lubricacion de la Cadena de Carga

6.2.1
6.2.2

6.2.3
6.2.4

6.2.5

6.2.6
6.2.7

Para una vida mas larga, la cadena de carga debe estar lubricada.

La lubricacion de la cadena de carga debe realizarse después de limpiar la cadena de carga con una
solucion limpiadora sin acido.

Verifique que la cadena de carga esté correctamente lubricada después de cada arrastre.

Para una vida Util mas larga, lubrique regularmente la cadena de carga en condiciones de descarga
con grasa de grado alimenticio H-1 Spray Lubricante Blanco Sumitomo (Parte No. 2AFG003S1951) o
equivalente. Asegurese de que el aceite se aplique a las superficies de los cojinetes de los eslabones
de la cadena de carga como se indica en las areas sombreadas en la Figura 6-2. También aplique la
grasa a las areas de la cadena de carga (areas sombreadas en la Figura 6-2) que hacen contacto con
la polea de carga. Asegurese de que la grasa se aplique a las areas de contacto en las cavidades de
la polea de carga.

® [/ )

R

T Direccion de

==/ aplicacion de la carga

Figura 6-1 Aplicacion de Grasa para Cadenas

La cadena debe lubricarse cada 3 meses o después de cada arrastre (con mas frecuencia para uso
mas pesado o condiciones severas).

Si usa una cadena de acero inoxidable opcional, la cadena debe lubricarse con mas frecuencia.

Para ambientes polvorientos, es aceptable sustituir un lubricante seco.
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6.3
6.3.1

6.3.2

Ganchos y Componentes de Suspension

Ganchos - Los cojinetes deben limpiarse y lubricarse al menos una vez al afio para un uso normal.
Limpiar y lubricar con mas frecuencia para un uso mas pesado o condiciones severas.

Pasadores de Suspension - Lubricar al menos dos veces al afio para uso normal; con mas frecuencia
para un uso mas pesado o condiciones severas. ¢ Las grasas a continuacion deberian ser FG #?

Tabla 6-2 Tabla de Lubricantes Aprobados

Aplicacion Ubicacion de la Parte Lubricacién Grado
Motor de aire Lubricador Aceite de Turbina lSO. VG 32-56 0
equivalente

Cadena de carga 'y

Grasa, Machine Aceite

- Grasa para Cadena HHI
P/N ER1BS1551

: Cadena de Carga para maquinas o - NLGI No. 0

rueda de bolsillo )
engrangjes -1SO VG 46-68 o
equivalente

Cg;gé?zsdsegancho y Conjuntos de gancho Grasa Grasa Lubricante Nacional
P s Superior e Inferior #3
suspension
Engranajes y Seccion de Grasa Grasa Lubricante Nacional
Cojinetes Engranajes #2
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7.0 Mantenimiento y Manejo

7.1  Freno
7.1.1 Elfreno del polipasto no es ajustable.
7.1.2  Inspeccione el disco de freno de acuerdo con la Seccion 5.8, Tabla 5-5.

7.1.3  Elsiguiente es el procedimiento de inspeccion del freno del polipasto. Consulte la Figura 7-1.

1y SRRSO e 510N DE AIRE PELIGROSA ESTA PRESENTE EN EL POLIPASTO,
EN EL SUMINISTRO DE AIRE COMPRIMIDO AL POLIPASTO Y EN LAS CONEXIONES
ENTRE COMPONENTES. Cierre el suministro de aire y detenga el flujo de aire por completo.
Bloquee y etiquete de acuerdo con ANSI Z244.1 “Proteccion del Personal - Blogueo/Etiquetado de
Fuentes de Energia”.

2) Afloje de forma gradual y uniforme los 4 Tornillos de Cabeza Hueca Hexagonal (A) de la Cubierta
del Freno (B) de la Caja de Engranajes (J) para disminuir lentamente la tensién del resorte (C) del
Piston del Freno (D) contra el Disco del Freno (E).

3) Retire la Cubierta del Freno (B), el Piston del Freno (D), los Resortes (C) y los Aros Téricos de la
Caja de Engranajes (J). Deje las partes a un lado para reensamblarlas.

4) Retire el Disco de Freno para inspeccion y medicion. Consulte "Freno del Motor" en la Tabla 5-5,
"Métodos y Criterios de Inspeccion del Polipasto”.

5) Antes del reensamblaje, limpie todas las superficies de escombros, suciedad y pintura suelta.
Aplique una capa fina de grasa a todos los sellos de las Juntas Téricas.

6) Reensamble en orden inverso. Apriete todo el hardware de montaje de manera uniforme durante
el proceso de reensamblaje.

Figura 7-1 Inspeccién de Frenos
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7.2

Cadenade Carga

721
7.2.2

Lubricacion y Limpieza — Consulte la Seccién 6.2.
Reemplazo

1)

7)

8)

9)

A\ PRECAUCION Se debe conectar una linea de suministro de aire al polipasto para realizar los
siguientes procedimientos.

A\ ADVERTENCIA Aseglrese de que la cadena de reemplazo se obtenga de Harrington y sea

del tamafio, grado y construccion exactos de la cadena original. La nueva cadena de carga debe
tener un nimero par de eslabones para que los eslabones finales estén orientados a 90° entre si.

Retire el Conjunto Completo del Gancho Inferior y el Tornillo de Cabeza de Boton que conecta el
extremo sin carga de la cadena al cuerpo del polipasto. Conserve el Conjunto Completo del
Gancho Inferior y el Tornillo de Cabeza de Boton para reutilizarlos en una cadena nueva. Opere
con cuidado el polipasto en la direccion hacia abajo para quitar la cadena vieja.

A\ PRECAUCION Cuando reemplace la cadena de carga, revise el desgaste de las partes de

acoplamiento, es decir, Polea de Carga, Guias de Cadena, Conjunto Completo de Gancho Inferior
y reemplace las partes si es necesario. Si la cadena de carga se reemplaza debido a dafios o
desgaste, destruya la cadena vieja para evitar su reutilizacion.

10) A\ PRECAUCION Invierta el polipasto de manera que las aberturas del separador de cadena

gueden hacia arriba e incline el polipasto aproximadamente 30° como se muestra en la Figura 7-3.
Inserte la cadena en el separador de cadena en la abertura del lado sin carga asegurandose de
gue el primer eslabén sea un eslabén fijo y que su soldadura esté orientada en direccion opuesta
a la linea central del polipasto.

11) A PRECAUCION Opere el polipasto lo mas lentamente posible en la direccion hacia abajo para

agarrar la Cadena de Carga y jalar de ella a través del polipasto. Asegurese de que la cadena
avance suavemente mientras opera el polipasto. Si se atasca, deténgase e invierta la direccion del
polipasto para hacer retroceder la cadena. Vuelva a insertar la cadena mientras opera
gradualmente los controles del polipasto. Contintie hasta que pase una cantidad suficiente de
Cadena a través del polipasto para sujetar el Conjunto Completo del Gancho Inferior.

12) Asegurese de que la Cadena permanezca libre de torceduras y conecte el extremo sin carga de la

cadena al cuerpo del polipasto con la Arandela Plana y el Tornillo de Cabeza de Boton. Vuelva a
instalar el Conjunto Completo del Gancho Inferior. Apriete el Tornillo de Cabeza de Botén a 78 Ibf-
in (8.8 N*m). Consulte la Figura 7-4 y la Figura 7-5. Instale el conjunto de tope de cadena
descendente en el segundo eslabdn desde el extremo sin carga. Consulte la Figura 7-2 a
continuacion.

P

\ INSTALAR EN EL
SEGUNDO ESLABON DE LA CADENA
] CONJUNTO DE TOPE DE
CADENA DESCEMDENTE
3

Figura 7-2 Instalacion del Conjunto de Tope de Cadena Descendente
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13) Una vez completada la instalacion, realice los pasos descritos en la Seccion 3.13 " Revisiones
Previas a la Operacion y Operacion de Prueba ".

LADO SIM
CARGA ;
LADO DE CARGA \ El ditimo Eslabdn de la Cadena DEBE

ser un Eslabon de Cadena Sentado

El Primer Eslaban

de la Cadena DEBE Extremo sin carga del

ser un Eslabdn Parado Egt:dde sujecion de
ena
Separador de Cadena _\“"-.,‘\ff//
& Polea de Carga

Las Soldaduras en el -
Eslabin de la Cadena Parado
DEBEM mirar hacia afuera de la

linea central del Polipasto Eslabon de Cadena Sentado

Eslabdn de Cadena Parado

PARTE SUPERIOR
DEL POLIPASTO

Figura 7-3 Diagrama de Instalacion de la Cadena de Carga
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ESFUERZO DE
PIRON TORSKIN 78 LBF-IN

ORNILLO MEX13 ’

ARANDELA ME I
ADENA DE CARGA DEL
EXTREMO SIN CARGA

CONJUNTO DE TOPE DE CADEMA
DESCENDENTE

ALAMBRE DE ACERC PARA PASAR INSTALAR EM EL SEGUNDO ESLABOM
LA ENA DE Gh CONJUNTO DE TOPE DE CADENA DESCENDENTE

EXTREMO DE CADEMNA LADO

DE CARGA
AREA DE SOLDADURA, f !
DE ESLABONES | - MANGA

ARANDELA

—_~"ANILLO DE BLOGUED
RESORTE ¥

AREADE
ENGANCHE

) ‘—' , ENCHLFE DE GANCHO

iy
) g_:c\;]“ 7 GIRATORIO
P — SUMETADOR DE
= ENGANCHE

1
\  PASADORDE
. MANGA

Figura 7-4 Conexiones de Cadena de Caida Simple

PERND DE TERMINACION '
IIHI\ ESFUERZD DE

DE CADENA
= TORSION 78 LBF-IN
ARANDELA M5
TUERCA DE o
BLOGUED ME il
Il TORNILLO MaX15
E |
RANDELA M3 .J
CADENA DE CARGA DEL
EXTREMO SIN CARGA
ONJUNTO DE TOPE DE INSTALAR EN EL SEGUNDO ESLABON
CADENA DESCENDENTE
CONJUNTO DE TOPE DE CADENA DESCENDENTE
™ ALAMBRE DE ACERD PARA
PASAR LA CADENA DE CARGA
CAJA DE GANCHD EXTREMO DE CADENA
DE CAIDA DOBLE LADC DE CARGA

Figura 7-5 Conexiones de Cadena de Caida Doble
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7.3 Botonera

731

El siguiente procedimiento cubre la instalacién de la Manguera de la Botonera (Lista de Partes, Figura
NuUmero 360) y la Véalvula de la Botonera. Consulte la Figura 7-6.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Cologue la bota en los extremos de las Mangueras de la Botonera que se uniran al Bloque del
Colector en el polipasto.

Conecte la manguera de la botonera al cuerpo del polipasto usando los accesorios de una pieza 'y
abrazaderas tipo tornillo (bandas de manguera).

Conecte las mangueras de la botonera a la valvula de la botonera usando los accesorios de 2
piezas y abrazaderas de manguera tipo crimp (bandas de manguera). Consulte la Figura 7-6 para
conocer la ubicacion correcta de las Mangueras.

Conecte el Gancho-S del cable de Alivio de Tensién en la Valvula de la Botonera y el Bloque del
Colector usando el Gancho-S.

Deslice la Bota para colocarla sobre los Accesorios de la Manguera en el Bloque del Colector en
el polipasto.

A\ PRECAUCION Opere el polipasto y asegurese de que la direccién de desplazamiento del
gancho coincida con las palancas de control de la Valvula de la Botonera.

- CONEXION DE MANGLUERA

BOTA™ -3 LIMSARES —
™, - PERNO HEXAGOMAL - MSX1D
- BANDA DE MANGUERA .,
MANGUERA DE -3 LUGARES ™
SUMIMISTRD .~ - " ARANDELA PLANA - M5
-

MANGUERA DEZCENMDENTE

Y

MANGUERA \
"ALAMBRE DE ALIVIO DE TENSION

ASCENDENTE || ([, _
“~MANCGUERA DE BOTOMNERA - 3

MANCGUERA DE SUMIMIETRD — ALAMBRE DE ALIVID DE TENSION

MANGL DESCEMDENTE — L MANCGUERA AZCENDENTE
—

GANMCHD "E" -
-’_f"

| BANDA DE MAMGUERA - 3 LUGARES

'{\ﬂ ~BOTOMERA
Lot

COMNEXION DE MANGLUERA - 3 LUGARES

Figura 7-6 Conexiones de Manguera de la Botonera




7.4 Cable de Traccion

7.4.1  Elsiguiente procedimiento cubre la instalacién del Cable de Traccion (Lista de Partes, Figura Nimero
401) y las Manijas. Consulte la Figura 7-7.

1) Palanca que esta unida al Eje de Limite en el polipasto. Asegurese de que la Manija BLANCA esté
unida al lado de la Palanca de la Cadena ASCENDENTE y que la Manija ROJA esté unida al lado
de la Palanca de la Cadena DESCENDENTE.

2) A\ PRECAUCION Opere el polipasto y asegurese de que la direccién de desplazamiento del
gancho coincida con la direccion de la Palanca de la Cadena.

ALAMERE TIPD-3
ALAMERE TIPD-3 /
CASLE BLANCD CASLE ROJO
ASCEMNDEMNTE DESCEMDENTE
MANCGD B
ASCENDEMTE MANGD ROJC

DESCENDENTE

BAANLIA

Figura 7-7 Control de Cable

7.5 Inspeccién de la Polea de Carga

75.1 Realice esta inspeccion quitando el separador de cadena y observando la polea de carga mientras
opera el polipasto lentamente, sin carga, y de acuerdo con la Seccién 4 “Operacion”. Consulte la
Figura 7-8 y retire el separador de cadena de la siguiente manera:

1) A\ PRECAUCION Se debe conectar una linea de suministro de aire al polipasto para realizar los
siguientes procedimientos.

2) Retire los 2 Pernos de Cabeza Hueca que sujetan el Separador de Cadena a la Carcasa de la Rueda
y deje caer el Separador de Cadena.

3) Inspeccione la Polea de Carga. Consulte "Polea de Carga" en la Tabla 5-3, "Métodos y Criterios de
Inspeccion del Polipasto”.

4) Invierta el procedimiento para reensamblar el polipasto.
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7.6

7.7

TORMNILLOS DE

T =

o]
Q

[

T

— BEPARADORDE —
CADENA

/\{ PALANCADE .
CADENA

VISTA INFERIOR

Figura 7-8 Inspeccién de Polea de Carga

Almacenamiento

7.6.1  Siempre que se vaya a almacenar el polipasto, coloque aceite lubricante adicional, al menos 3cc, en la
abertura de entrada de aire y haga circular el motor neumatico antes de tapar la entrada. Aseglrese
de que no se permita que entren residuos, suciedad o humedad en el polipasto de aire a través de la
abertura de entrada de aire durante los preparativos para el almacenamiento.

7.6.2  Ellugar de almacenamiento debe estar limpio y seco.

7.6.3 Se debe tener cuidado de no dafiar ninguna de las mangueras de aire, accesorios y cables.

Instalacién al Aire Libre

7.5.1 Parainstalaciones de polipasto que estan al aire libre, el polipasto debe estar cubierto y protegido de la
intemperie en todo momento.

7.5.2  Evite la oxidacion del polipasto utilizando un tratamiento adecuado y lubricando todos los mecanismos.

7.5.3 Laposibilidad de corrosién en los componentes del polipasto aumenta en instalaciones donde hay aire
salado y alta humedad. El polipasto puede requerir una lubricacion mas frecuente.

7.5.4  Para evitar que se produzca corrosion interna, el polipasto debe funcionar con aire de calidad
adecuada al menos una vez por semana elevando y bajando el polipasto un ciclo completo. Realice
inspecciones frecuentes y periddicas del estado y funcionamiento de la unidad.
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7.8

7.5.5 Nota: la posibilidad de corrosion en la seccion de la valvula del polipasto aumenta en areas donde hay
aire salado y alta humedad. Para tales situaciones, es posible que deba operar su polipasto con mas
frecuencia que una vez por semana.

7.5.6 Parainstalaciones de polipastos donde las variaciones de temperatura introducen condensacion en el
polipasto, se puede requerir una inspeccion adicional y una lubricacién mas frecuente.

Ambiente Operacional

7.8.1 Ambiente no conforme

Un ambiente no conforme se define como uno con alguno o todos los siguientes.

Gases 0 vapores explosivos.

Disolventes organicos o polvo volatil

Cantidades excesivas de polvo y polvo de sustancias generales
Cantidad excesiva de acidos o sales.

Consulte la Seccion 2.1.2 para conocer las condiciones ambientales permitidas.
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8.0 Solucién de Problemas

A\ ADVERTENCIA

PRESION DE AIRE PELIGROSA ESTA PRESENTE EN EL POLIPASTO, EN EL SUMINISTRO DE AIRE
COMPRIMIDO AL POLIPASTO Y EN LAS CONEXIONES ENTRE COMPONENTES.

Antes de realizar CUALQUIER mantenimiento en el equipo, desactive el suministro de aire comprimido al equipo
y bloquee y etiquete el dispositivo de suministro en la posicion desactivado. Consulte ANSI Z244.1, “Proteccién
del Personal: Bloqueo/Etiquetado de Fuentes de Energia”.

Solo personal capacitado y competente debe inspeccionar y reparar este equipo.

Tabla 8-1 Guia de Solucion de Problemas

freno no se libera.

Sintoma Causa Remedio
Falta de volumen de aire, presion o Reparar o ajustar el suministro de aire o los
pérdida de suministro de aire. filtros.
Atoramiento del Carrete Principal, Carrete - -
. Reparacion en el centro de servicio.
de Freno o Motor Neumatico.
. Atoramiento del freno o el mecanismo del L -
No funciona Reparacion en el centro de servicio.

Doblado o torcido de la(s) manguera(s) de
control de la botonera

Corregir o reparar el doblez o torcido en la(s)
manguera(s) de control

El polipasto esta sobrecargado.

Reducir la carga a la capacidad nominal del
polipasto.

La velocidad de
elevacion es lenta

Bajo volumen de aire o presion en el
puerto de entrada del polipasto.

Reparar o ajustar el suministro de aire o los
filtros. Comprobar si hay obstrucciones en la
linea de aire.

La manguera o tuberia de suministro de
aire es demasiado pequefia.

Reemplazar los tamafios de manguera o
tuberia con los tamafios recomendados en la
Seccioén 3.0.

Mal funcionamiento del freno.

Reparacion en el centro de servicio.

Doblado o torcido de la(s) manguera(s) de
control de la botonera

Corregir o reparar el doblez o torcedura en
la(s) manguera(s) de control

Silenciador de Escape obstruido

Limpiar o reemplazar.

Capacidad de flujo de aire del sistema de
aire comprimido insuficiente

Aumentar la capacidad de flujo de aire del
sistema de aire comprimido segun los
requisitos de la Seccién 2.0.

Paletas o cojinetes del motor neumatico
desgastados

Reparacion en el centro de servicio.

El suministro de aire al polipasto contiene
suciedad o desechos

Filtrar el suministro de aire al polipasto de
acuerdo con los requisitos de la Seccion 3.0.

No se puede levantar la
carga nominal

Falta de volumen de aire, presion o
pérdida de suministro de aire.

Reparar o0 ajustar el suministro de aire o los
filtros.

El polipasto se mueve
en la direccion
incorrecta (control de
botonera)

Las mangueras de control de la botonera
terminan en puertos incorrectos en el
cuerpo del polipasto.

Conectar los tubos de control de acuerdo con
la Seccion 7.3.
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Tabla 8-1 Guia de Solucién de Problemas (continuacién)

Sintoma

Causa

Remedio

El polipasto baja, pero no se
eleva

El polipasto esta sobrecargado.

Reducir la carga a la capacidad
nominal del polipasto.

Control de la botonera o mangueras
de control defectuosas

Reparar o reemplazar el control de la
botonera o las mangueras de control

Falta de presién de aire o pérdida
parcial o fuga en el suministro de
aire.

Reparar o ajustar el suministro de aire
o los filtros.

El polipasto contintia
funcionando después de que
se suelta a la botonera o el
cable

Valvulas de Control

Si el carrete se atasca, reparar en el
centro de servicio.

Valvula en la Manija de la Botonera
atorada

Reparacion en el centro de servicio.

El polipasto se desplaza
excesivamente cuando el
polipasto esta parado

El freno no se sostiene.

Reparar el freno en el centro de
Servicio
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Todos los productos vendidos por Harrington Hoists, Inc. estan garantizados de estar libres de
defectos en los materiales y la mano de obra desde la fecha de envio por Harrington durante los
siguientes periodos:

1afio — Polipastos Eléctricos y Neuméticos (excluyendo Modelos con Caracteristicas
Mejoradas (N)ER2, Polipastos EQ / SEQ), Troles Motorizados, Gruas Jib y Pérticos de
Oruga Tiger Motorizados, Componentes de Grua, Repuestos / Piezas de Repuesto,
Equipos Debajo del Gancho y de Manipulacion de Materiales

2 aios - Polipastos y Troles Manuales, Abrazaderas de Vigas

3 afios - Polipastos con Caracteristicas Mejoradas (N)ER2, Polipastos EQ / SEQ y Polipastos
con Trole de Cable de Acero RY

5afios —Gruas Jib y Porticos de Oruga Tiger Manuales, TNER, EQ / SEQ y Freno de Motor RY
10 aflos — (N)ER2 “The Guardian” Freno Inteligente

El producto debe utilizarse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante y no debe haber
sido objeto de abusos, falta de mantenimiento, mal uso, negligencia o reparaciones o alteraciones
no autorizadas.

En caso de cualquier defecto en el material o mano de obra durante el periodo de tiempo indicado
en cualquier producto, segun lo determine la inspeccién de Harrington Hoist del producto,
Harrington Hoists, Inc. esta de acuerdo, a su discrecion, reemplazar (sin incluir la instalacion) o
reparar la pieza o producto de forma gratuita y entregar dicho articulo F.O.B. Harrington Hoists,
Inc. lugar del negocio al cliente.

El cliente debe obtener una Autorizacion de Devolucién de Mercancias segun lo indique Harrington
o el centro de reparacion publicado de Harrington antes de enviar el producto para la evaluacion
de la garantia. Una explicacion de la queja debe acompafiar al producto. El producto debe ser
devuelto con gastos de transporte pagados. Una vez reparado, el producto estara cubierto por el
resto del periodo de garantia original. Las piezas de repuesto instaladas después del periodo de
garantia original solo seran elegibles para reemplazo (sin incluir la instalacion) por un periodo de
un afio a partir de la fecha de instalacion. Si se determina que no hay ningun defecto, o que el
defecto se debe a causas que no estan dentro del alcance de la garantia de Harrington, el cliente
sera responsable de los costos de devolucién del producto.

Harrington Hoists, Inc. renuncia a cualquier otra garantia de cualquier tipo, expresa o implicita, en
cuanto a la comerciabilidad o idoneidad del producto para una aplicacion en particular. Harrington
no sera responsable por muerte, lesiones a personas o propiedad o por dafios incidentales,
contingentes, especiales o consecuentes, pérdidas o gastos que surjan en relaciéon con el uso o
incapacidad, independientemente de si los dafios, pérdidas o gastos resultan de cualquier acto o
incumplimiento de Harrington, ya sea por negligencia o intencionalidad, o por cualquier otro motivo.
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10.0 Informacion de Partes

Una lista completa de partes esta disponible en Harrington Hoists y se suministra por separado con su polipasto. La lista
de partes también esta disponible en el sitio web de Harrington (www.harringtonhoists.com) o en cualquier instalacion
de Harrington (consulte la contraportada de este manual).

Cuando solicite Partes, proporcione el nimero de codigo del Polipasto que se encuentra en la placa de identificacion del
Polipasto (consulte la Figura 10-1 a continuacion).

Recordatorio: De acuerdo con las Secciones 3.13.8 y 1.1 para ayudar en el pedido de Partes y Soporte del Producto,
registre el nimero de cddigo y el nimero de serie del Polipasto en el espacio provisto en la portada de este manual.

A KT GROUP COMPARY

1/2 TON

code: 1 CWS 00N
Serial No.: IR

Chaln: 6.3 x 19.1mm
HARRINGTON HOISTS, ING. Ak Pressure
Manhelm, PA 175345 410 ~ 620 KPA
Froduct of Japan 00~ 84 PS8l

Figura 10-1 Placa de Identificacion TCW

La lista de partes esta organizada en las siguientes secciones:

Seccion Pagina
10.1 Motor, Cuerpo de VAIVUIA Y CONMMTOIES........u.et ittt e e 52
10.2 Componentes de Freno, Engranajes y Suspension de Carga............ovuvvvveeriienneneeneneennens 56
10.3 KitS A€ RECONSITUCCION ... ... et it et ettt ettt ettt et et et e e e e e e e e 58
10.4 Ensamble de Contenedor de CadeNa............cuuiieiie i 59
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10.1 Motor, Cuerpo de Valvula y Controles

Figura 10-1 Motor, Cuerpo de Valvula y Controles
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10.1 Motor, Cuerpo de Valvula y Controles

Namero Partes . Namero Partes .
. Nombre por NUmero de Parte . Nombre por Namero de Parte
de Figura polipasto de Figura polipasto
1 Vélvula del Acelerador 2 AH420215VB0 Perno de Cabeza Hueca
2 | casquillo de Valvula (Superior) | 1 TCS426230E90 69 | (HSHCS M6X14) 2 9091248
3 | casquillo de Valvula (Inferior) 1 TCS426230F00 70 |Aro Tdrico (S-14) 2 TCS131103012
4 |Asiento de Resorte 2 TCS426230C70 71 | Aro Térico (S-24) 1 TCS131103019
5 Tapa de Valvula 2 TCS426230A20 72 Aro Torico a (G-65) 1 TCS131102009
6 Cuerpo de la Valvula 1 TCW425832060 73 | Pasador de Resorte (4X16) 1 9148152
7 Tapa de Cojinete 2 TCS426230A30 75 Pasador de Resorte (3X5) 1 91481169
3 Piston 2 TCS426230C60 76 Anillo de Retencion (S-15) 1 9047115
9 Placa de Escape 1 TCW425832810 77 Anillo de Retencion (H-28) 1 9047228
10 Silenciador (S) 4 TCS137402023 78 Chaveta de Horquilla (8) 1 AH130790008
11 Tapa de Ajuste 2 TCS426230A10 79 Anillo de Retencion (E-3) 4 TCS130303003
12 | cCasquillo de entrada 1 TCW134703110 450 |Placa de la Marca 1 AH137309264
13 Pantalla 1 TCR136803032 451 Etiqueta de Advertencia 1 WTAG7
14  |Resorte de Valvula 2 TCS130802221 .
15 |Resorte (26X20X2.6) 2 TCS130802224 Solo Modelo de Cable:
16 |Junta de Vélvula 1 TCS136102165 Nemera Nombre Pzrotfs NGmero de Parte
17 | Casquillo 2 TCS130219705 e Figura polipasto
Perno de Cabeza Hueca Palanca de | TCW500C 1 TCW425833110
18 | (HSHSCS M5X50) i 4 9091235 °2 |cadena  [Tcwioooczipz | 1 TCW425834110
" (T'\‘/)Ig;'(”l%)de Cabeza de Boton 5 AH131505010 350 | Cubierta Inferior 1 TCS426233470
Tornillo Prisionero (HSSetS 352 Fﬁgrlilocdseﬁg)lzgé? Hueca 1 9091231
20 | M5X5) 2 TCR132105005
21 | Aro Torico (S-7) 2 TCR131103005 353 fﬁgﬁocdseﬁgg%‘? Hueca ) 9091229
22 _ | Aro Térico (S-15) 2 AH131103013 358 | Aro Torico (S-6) 3 TCR131103004
23 | Aro Trico (S-20) 4 AH131103016 400 | Alambre Tipo-S 2 TCR130802081
24 | Aro Térico (S-22) 2 AH131103017 402 | Manija (Blanca, Ascendente) 1 AH136602625
25 | Aro Torico (AS568-023) 2 TCS131117023 403 | Manija (Roja, Descendente) 1 AH136602626
26 | Aro Térico (AS568-012 HS90) 2 AH131118012 204 |Manija 1 AH136602627
27| Aro Torico (S-12.5) 2 TCS131103011 401R_| Cable Rojo (Descendente) 2 9013102
28 | Pasador de Resorte (2X4) 4 9148101 401W_| Cable Blanco (Ascendente) 2 9013101
29 Pasador de Resorte (4X10) 2 TCR130604010
30 Anillo de Retencién (S-12) 2 9047112 Sé6lo Modelo de Botonera:
31 Anillo de Retencion (H-32) 2 9047232 . Partes
- — NUamero .
32 | Anillo de Retencion (H-25) 2 9047225 de Figura Nombre por | Ntmero de Parte
33 | Silenciador (ST) 1 TCS137402067 polipasto
34 | Valvula De Estrangulacion 1 TCS425838P70 gz |Palancade |TCW500P 1 TCWA25832110
50 | Caja del Motor 1 TCW425832790 Cadena | TCW1000C2/P2 1 TCW425834110
300A |Ensamble de Valvula de
51 PI_gca Trasera 1 TCS426230180 Botonera 1 TCW420236VRD
52| Cilindro 1 TCS426230160 300 |Valvula del Acelerador 2 TCR420218VB0
53 | Rotor 1 15426230150 301 | Cuerpo de la Valvula 1 TCWA420236VR0
g;‘ EEZ?aFrO”Ia' ; igz‘l‘gsizg;g 302 | Casquillo 2 TCS420218VFO0
6 Resorte de Elovacion 3 TCR130802235 303 |Pasador de Palanca 1 TCW420226V30
57 | Eje de Limite 1 TCS426230460 304 |Palanca 2 TCWA20218X30
58 | Casquillo de Eje Limite 1 TCS426230A40 305 | Resorte (6X14X0.6) 2 TCS130802220
—— Tornillo de Ajuste (HSSetS
59 Palanca de Limite 1 TCS426230140 306 |M6X6) 1 TCS132106006
60 | Cojinete (MR10427) 2 9001233 307 |Aro Térico (S-3 HS90) 2 TCS131109001
61 _|Eje del Rodillo 2 1€5426230120 308 | Aro Térico (S-10) 2 TCR131103008
Palanca de LCW500P 1 TCW425832110 309 [ Aro Térico (S-11.2) 2 TCS131103009
62 | cadena TCW500C 1 TCWA425833110 Accesorio de Manguera (H-2
TCW1000C2/P2 1 TCW425834110 330 |PTL/8-7) 3 TCS135106302
63 Junta del Motor 1 TCS136102166 332 | Abrazadera de Manguera 3 TCS137501013
64 | Silenciador (M) 1 TCS137402024 335 | Alambre Tipo-S 1 TCR130802081
65 Cojinete (6002) 2 9000102 337 | Corbata para Cable - Roja 4 TCS137502034
66 Cojinete de Agujas (TLA1210) 2 TCS130151210 338 Corbata para Cable - Blanca 2 TCS137502036
Perno de Cabeza Hueca 339 Corbata para Cable - Negra 2 TCS137502037
67 | (HSHCS M6X20) 3 9091250 350 | Cubierta Inferior 1 TCS426230470
Perno de Cabeza Hueca Silenciador de Aire de la
68 | (HSHCS M8X110) 1 90912147 351 | Botonera 1 TCS137402033
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Perno de Cabeza Hueca

352 (HSHCS M5X30) 1 9091231
Perno de Cabeza Hueca
353 (HSHCS M5X20) 2 9091229
Tornillo de Ajuste (HSHCS
354 M5X16) 2 TCS132105016
Tornillo de Ajuste (HSHCS
355 M5X5) 1 TCR132105005
Tornillo de Maquina de Cabeza
356 Plana (M5X6) 3 9096566
357 Tuerca Hexagonal (M5) 2 9093417
358 Aro Térico (S-6) 3 TCR131103004
359 Bota 1 AH136608250
TCS137240925
360 Manguera de la Botonera 3O@FT 9013156
361 Alambre de Alivio de Tensién 1 9013120
363 Accesorio de Manguera (H-1
PT1/8-7) 3 TCS135106301
364 Abrazadera de Manguera 3 9013155
365 Perno de Cabeza Hueca
(HSHCS M5X10) 1 9091225
366 Arandela (M5) 1 9012511
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10.1 Motor, Cuerpo de Valvula y Controles



Esta P4gina ha sido Intencionalmente Dejada en Blanco
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10.2 Componentes de Freno, Engranajes y Suspension de Carga
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TCW1000 /

Figura 10-2 Componentes de Freno, Engranajes y Suspensién de Carga
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10.2 Componentes de Freno, Engranajes y Suspension de Carga

. Partes . Partes
Nu':r?el:?ade Nombre por Ndmero de Parte Nu':r?el:?ade Nombre por Ndmero de Parte
9 polipasto 9 polipasto
100 Carcasa Central 1 TCW425832A00 216 Cojinete de Agujas (TA1212) 3 TCS130131212
101 Polea de Carga 1 TCS426230A50 Perno de Cabeza Hueca (HSHCS
102 |Acoplamiento 1 TCS426230200 217 | M6X20) 8 9091250
B Tornillo de Cabeza de Botdn
103 Guia de Cadena 1 TCS426230350 218 (M8X15) 1 9738076
104 Se?arador de Cadena 1 TCS426230360 219 Arandela (M12) 3 TCS131307012
105 Cojinete (600822) 2 9000508 220 Arandela (M8) 1 9012513
106 ;%r)r(‘goge Cabeza Hueca (HSHCS 4 9091250 221 | Aro Térico (S-8) 1 TCS131103006
107 |Tomillo de Ajuste (HSSetS M6X6) | 1 TCS132106006 222 | Aro Térico (S-90) 1 TCS131103052
108 Aro Térico (S-8) 1 TCS131103006 223 Pasador de Resorte (3X14) 1 9148125
109 Aro Térico (S-90) 1 TCS131103052 224 Pasador de Resorte (6X15) 2 9148198
110 | Aro Térico (AS568-043) 1 TCS131117043 225 | Anillo de Retencién (S-12) 3 9047112
11 Pasador de Resorte (8X60) 5 TCS130608060 250 Kit de Gancho Superior — TCW500 1 TCW425832E6C
250A | Kit de Seguro de Gancho —
Ensamble de Contenedor de
113 |Cadena 0 TCS42623055C TCWS500 1 | TCW425832R4A
260 Kit de Gancho Inferior Giratorio —
114 Cad.ena de Carga 0 LCEROO5NP-FG TCW500 1 TCW42583293C
150 Cubierta de Freno 1 TCW425832410 260A |Kit de Seguro de Gancho —
151 Pistén de Freno 1 TCS426230400 TCW500 TCW425832R4A
152 Disco de Freno 1 TCS426230430 280 Resorte (30X55X5) TCW425832Q00
153 Resorte de Disco 6 TCR130802213 281 Arandela de Cadena TCW425832G20
Conjunto de Tope de Cadena
154 Placa de Nombre TCW 500 TCW137301140 284 Descendente 1 TCW425832C10
TCW 1000 1 TCW137301141 285 | Perno de Cabeza Hueca TCR131705022
Perno de Cabeza Hueca (HSHCS Hexagonal (M5x22)
155 M6X45) 4 9091255 286 | Tuerca Hexagonal M5 TCR134401005
156 Tornillo de Ajuste (HSSetS M5X5) 1 TCR132105005 287 Arandela de Resorte M5 TCR131301005
157 Aro Térico (S-90) 1 TCS131103052
158 Aro Torico () 1 TCS131103045
200 Caja de Engranajes 1 TCW425832310 Ensamble de Gancho Superior TCW 1000
201  |Primer Pifién 1 TCS426230A60 NGmero Partes |
de Nombre por NUmero de Parte
202 Primer Engranaje Estrella 3 TCS426230A70 Figura polipasto
203 Primer Pasador 3 TCS426230A80 282 | Kit de Gancho Superior —
204  |Primer Engranaje de Anillo 1 TCS426230E10 TCW1000 1 TCW42583411C
i 282A | Kit de Seguro de Gancho —
205 Segundo Pifién 1 TCS426230E20 TCW1000 1 TCWA425834R4A
206 Segundo Engranaje Estrella 3 TCS426230E30
207 Segundo Pasador 3 TCS426230E40
208 Segundo Engranaje de Anillo 1 TCS426230E50
209 Jaula 1 TCS426230240 Ensamble de Gancho Inferior TCW 1000
210 | Tornillo de Seguridad 1 TCW425832890 | [NUmero Partes
de Nombre por NUmero de Parte
211 Placa de Freno 1 TCS426230900 Figura polipasto
212 | Cojinete (6900) 2 9001232 292 | Kit de Gancho Inferior Giratorio —
213 |Cojinete (EE-4) 1 TCS130120004 TCW1000 1 TCW425834L.2C
214 | Cojinete (6005) 1 9000105 292A | Kit de Seguro de Gancho —
- - TCW1000 1 TCW425834R4A
215 Cojinete de Agujas (TA1020Z) 3 TCS130131020
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Partes de Reconstruccién del Polipasto TCW

10.3 Kits de Reconstruccion

Partes por polipasto

P/N TCS426231D5D

P/N TCS426235D5D

Nﬂmero Nombre Namero de Parte ; s ; s
de Figura Kit de Reconstrucciéon Kit de Reconstrucciéon
de Polipasto Controlado | de Polipasto Controlado
por Botonera por Cable
10 Silenciador (S) TCS137402023 4 4
16 Junta de Valvula TCS136102165 1 1
21 Aro Térico (S-7) TCR131103005 2 2
22 Aro Térico (S-15) AH131103013 2 2
23 Aro Térico (S-20) AH131103016 4 4
24 Aro Térico (S-22) AH131103017 2 2
25 Aro Térico (AS568-023) TCS131117023 2 2
26 ﬁfgggg’”co (AS568-012 AH131118012 2 2
27 Aro Térico (S-12.5) TCS131103011 2 2
55 Paleta TCS137102035 8 8
56 Resorte de Elevacion TCR130802235 8 8
63 Junta del Motor TCS136102166 1 1
64 Silenciador (M) TCS137402024 1 1
70 Aro Térico S-14 TCS131103012 2 2
Aro Torico S-24
71 (Entrada de Aire TCS131103019 1 1
Giratoria)

72 Aro Térico (G-65) TCS131102009 1 1
108/ 221 Aro Térico (S-8) TCS131103006 2 2
109/157/222 | Aro Torico (S-90) TCS131103052 3 3
110 Aro Térico (AS568-043) TCS131117043 1 1
158 Aro Térico (S-65) TCS131103045 1 1

351 S'(')f:rf'e"’:g;’r Piloto (Solo | 15137402033 1 N/A
358 Aro Térico (S-6) TCR131103004 3 1
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/]

Figura 10-4 Ensamble de Contenedor de Cadena (opcional)

- @«m

Namero Partes por .
de Nombre ; Namero de Parte
Figura polipasto
400 | Ensamble de Contenedor
de Cadena 1 TCS42623055C
401 |Perno de Cabeza Hueca 1 8311601
402 |Arandela Plana 2 9012513
403 | Tuerca Hexagonal 1 9093424
404 | Chaveta 1 90094165
405 |Perno de Cabeza Hueca 1 8311602
406 |Arandela Plana 2 9012511
407 | Tuerca Hexagonal 1 9093420
408 |Chaveta 1 9009413
409 |Cadena de Carga 8 eslabones LCCFO005
410 |Perno de Cabeza Hueca 1 9091251
411 |Arandela Plana 2 9012511
412 |Tuerca de Bloqueo 1 9098504
413 | Tornillo de Maquina 4 9091227
414 | Tuerca Hexagonal 4 9093417
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